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Parvadu veidi:

Versiju saraksts

DRIVESYSTEMS Dokumentacija
Dokumentacija

Nosaukums: B 1000

Mat. Nr.: 6052828

Sérija: Parvadi un dzingéjreduktors

Tipa sérija:

Cilindriskais zobparvads

Cilindriskais zobparvads NORDBLOC
Standarta cilindriskais zobparvads
Plakanais zobparvads

Koniskais zobparvads
Gliemezparvads ar cilindrisku zobratu
Gliemezparvads MINIBLOC
UNIVERSAL gliemezparvads

Nosaukums, Pasatijuma Piezimes
datums numurs / versija
lekS€jais kods

B 1000, 6052828 / 0713

2013. gada

februaris

B 1000, 6052828 / 3814 Visparigi labojumi

2014. gada

septembris

B 1000, 6052828 / 1915 Jauni parvadu tipi SK 10382.1 + SK 11382.1

2015. gada

aprilis

B 1000, 6052828 / 0916 Visparigi labojumi

2016. gada Jauni konisko zobparvadu tipi SK 920072.1 + SK 930072.1

marts

B 1000, 6052828 / 3816 Visparigi labojumi

2016. gada Jauni cilindriskie zobparvadi SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1,

septembris SK571.1, SK771.1

B 1000, 6052828 / 2518 Visparigi labojumi

2018. gada Jauni plakanie zobparvadi SK 0182.1, SK 0282.1, SK 1282.1,

jUnijs SK 1382,1
Jauni gliemezparvadi SK 02040.1

B 1000, 6052828 / 5018 Visparigi labojumi

2018. gada Parstradati drosibas un bridindjumu noradijumi

decembris Jauni plakanie zobparvadi NORDBLOC SK 871.1, SK 971.1,
SK 10711

B 1000, 6052828 / 4419 Visparigi labojumi

2019. gada Papildindjums GRIPMAXX™ (papildaprikojums M)

oktobris

B 1000, 6052828 / 3921 Redakcionala parskatisana

2021. gada Visparigas korekcijas un papildingjumi

septembris
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Nosaukums, Pasatijuma Piezimes
datums numurs / versija

lek$gjais kods

32551

B 1000, 6052828 / 2822 Maksimalas dzinéju masas parskatiSana

2022. gada

jalijs 34343

B 1000, 6052828 / 3023 Visparigi labojumi

2023. gada DroSibas noradijumu parskatiSana

jalijs 36228 Tipu papildindjums tabula ar maksimali pielaujamais dzinéja svaru:
SK 9xxx.1 un SK 1382.1
ElloSanas Iidzek|u parskatisana
ligtermina uzglabasanas nosacijumu parskatisana

Tabula 1: Versiju saraksts B 1000
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Izdevéjs
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DRIVESYSTEMS 1 DroSibas noradijumi

1 DrosSibas noradijumi

1.1 Noteikumiem atbilstosa ekspluatacija

Sie parvadi kalpo rotacijas kustibas parne$anai. Darbibas ietvaros ir iesp&jams mainit apgriezienu
skaitu un griezes momentu. Tie ir paredzéti tam, lai tos varétu izmantot ka dalu no piedzinas sistémas
rdpnieciskas masinds un iekartas. Parvadus nedrikst uzsakt ekspluatét, kamér nav konstatéts, ka
masinu vai iekartu var droSi darbinadt kopa ar parvadu. Ja parvada vai dzingjreduktora darbibas
partrauk8anas var izraisit personu apdraudéjumu, nepiecieSams paredzét atbilstoSus drosibas
pasakumus. MaSinai vai iekartai ir jaatbilst vieté€jiem likumiem un direktivam. Jabat Tstenotam visam
piemérojamajam droSibas un veselibas aizsardzibas prasibam. Attiecigaja darbibas joma 1pasi jaievéro
Direktivas 2006/42/EK (MaSinu direktiva) un UKCA 2008. gada "MaSinu piegades (droSibas)

noteikumus".

Parvadi un motoreduktori, uz kuriem attiecas $1 rokasgramata ar montazas instrukcijam, parasti ir
sastavdalas, kas paredzétas uzstadiSanai masinas spéka esosas EK Masinu direktivas 2006/42/EK
izpratne.

AtseviSkos gadijumos, kad parvads vai motoreduktors ir uzstddiSanai gatava piedzinas sistéma
konkrétu pielietojumu, ST piedzinas sistéma tiek klasificéta ka daléji komplektéta masina spéka esosas
EK Masinu direktivas 2006/42/EK izpratné. AtbilstoSa ieklauSanas deklaracija tad ir pievienota
izstradajumam.

Parvadus nav atlauts izmantot vietas, kuras var veidoties spradzienbistama atmosféra.

Parvadus atlauts ekspluatét tikai atbilstoSi Getriebebau NORD GmbH & Co. KG tehniskas
dokumentacijas noradijumiem. Ja parvadu izmanto veidos, kas nav atbilstoSs ekspluatacijas un
montazas instrukcija sniegtajiem noradijumiem un skaidrojumiem, var izraisit parvada bojajumus. Tapat
var tikt izraistti personu savainojumi.

Pamatam vai parvada stipringjumam ir jabat mérogotam atbilstoSi parvada svaram un griezes
momentam. NepiecieSams izmantot visus paredzétos stiprinaSanas elementus.

Dazi parvadi ir aprikoti ar dzeséSanas $|uteni/dzeséSanas iekartu. Sos parvadus atlauts tikai tad uzsakt
ekspluatét, kad ir pieslégts un uzsakts ekspluatét dzeséSanas Skidruma cirkuléSanas kontdrs.

1.2 Aizliegums veikt izmainas

Parvada konstrukciju nedrikst mainit. Nedemontgjiet droSibas ietaises. Ir aizliegts mainit sakotngjo
parklajumu/krasu un lietot papildu parklajumus/krasas.

1.3 Parbauzu un tehnisko apkopju veikSana

IztrlikstoSa tehniska apkope un laicigi nekonstatéti bojajumi var izraisit darbiba klidas, rezultata izraisot
personu savainojumos.

» Veikt visas parbaudes un tehniskas apkopes darbus noraditajos intervalos.

» Pievéerst uzmanibu arT tam, ka parbaude ir nepiecieSama arT pirms uzsakt ekspluatét iekartu péc
ilgakas uzglabasanas.

* Nekad neekspluatét bojatu parvadu. Parvadam nedrikst bat stces.

1.4 Darbinieku kvalifikacija

Visus ar transportéSanu, uzstadiSanu un ekspluatacijas uzsak3anu, ka arT uzturéSanu tehniska kartiba
saistitos darbus javeic kvalificétiem specialistiem.

Kvalificéts personals ir darbinieki, kuri ir izgajusi apmacibu un kuriem ir pieredze, kas lauj atpazit un
novérst iespéjamos apdraud&jumus.
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1.5 DrosSiba, veicot atseviSkus darbus

1.5.1 Parbaude, vai transportésanas laika nav guti bojajumi

TransportéSanas laika guti bojajumi var izraisit parvada darbibas traucéjumus un attiecigi personu
savainoSanos. Ja transportéSanas laika gatu bojajumu dé| ir izpltdusi ella, personas var uz tas paslidét.

+ Parbaudrtt iepakojumu un parvadu, vai tiem transporté$anas laika nav raduSies bojajumi.
* Nekad neekspluatét parvadu, kas guvis bojajumus transportéSanas laika.

1.5.2 Drosibas noradijumi uzstadiSanai un uzturéSanai tehniska kartiba

Pirms veikt jebkadus darbus saistiba ar parvadu, atvienot to no energopadeves un nodroSinat pret
neparedzetu atkartotu ieslégSanos. Laut parvadam atdzist. NodroSinat, lai dzeséSanas Skidruma
kontdra caurulvados nav spiediena.

Dalam ar darbibas traucéjumiem vai bojatam dalam, piebtvéSanas adapteriem, atlokiem un parsegiem
var bat asas malas. Tadé| valkat darba cimdus un darba apgérbu.

1.6 Apdraudéjumi

1.6.1 Apdraudéjumi pacelSanas laika

NokrTtot parvadam vai ta svarstigo kustibu laika personas var gt smagus savainojumus. Tadé| ievérot

§adus noradijumus:

* rapigi nodrosinat apdraudéto vietu; NodroSinat pietiekami daudz vietas, kur izvairities, ja Seit atrodas
kustigas kravas.

* nekad neiet zem uzkartam kravam;

Izmantojiet pietiekami izmérftus un pielietojuma veidam atbilstoSi piemérotus transporta [fdzeklus.
Parvada svars ir noradtts datu plaksnité.

» Pacelt parvadu tikai aiz Sim nolikam rapnica uzmontétajam skriveém ar cilpveida galvinu.

Ja nav skrivju ar cilpveida galvinu, ieskravéjet Sadu skravi atbilstoSi DIN 580 attiecigi paredzétaja
vitnes atveré. Skriveém ar cilpveida galvinu jabat pilniba ieskravétam.

Pievelciet skraves ar cilpveida galvinu tikai atbilsto$i noradém nodala 3.1 "Parvada transportéSana".
Izmantot skrdves ar cilpveida galvinu tikai, lai paceltu parvadu vai t& komponentus. Skrdves ar
cilpveida galvinu nav paredzétas tam, lai nestu parvadu lidz ar pieblvétajam iericem. Ja pacel
dzingjreduktoru, tad vienlaikus ir jaizmanto parvada un dzinéja esosas skrives ar cilpveida galvinu
(ievérojiet dzinéja razotaja noradijumus).

1.6.2 Rotéjosu dalu radits apdraudéjums

Rotéjo8as dalas izraisa ievilk§8anas apdraudéjumu. Tas var izraisit nopietnus savainojumus, pieméram,
saspiezot, vai strangulaciju.

* NodroSiniet aizsardzibu pret saskari. L1dz ar varpstam tas attiecas arT uz ventilatoriem, ka art uz
piedzinas un izejas elementiem, pieméram, siksnu piedzinam, kédes piedzinam, savilcéjuzmavam
un savienojumiem. Koncipé€jot atdaloSas droSibas ietaises, nemt véra masinas potencialo izskrejas
laiku.

* Nedarbiniet piedzinu bez vakiem vai parsegiem.

* Pirms montazas un uzturéSanas tehniska kartiba darbiem piedzinu nepiecieS8ams nodrosinat pret
ieslégsSanu.

+ TestéSanas rezima neieslégt piedzinu, ja nav uzmontétie dzenamie elementi, vai nodroSinat
prizmatisko ierievi.
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» levérojiet arT droSibas noradijumus Ilidzpiegadato komponentu razotaju ekspluatacijas un montazas
instrukcijas.

1.6.3 Augstu vai zemu temperatiiru izraisits apdraudéjums

Darbibas laika parvads var sasilt, temperatirai parsniedzot 90 °C. Saskaroties ar karstam virsmam vai
karstu ellu, ir iesp&jams gat apdegumus. Ja apkartéjas vides temperatira ir |oti zema, saskaroties,
iespéjami apsaldéjumi kontakta vietas.

+ Kad darbiba partraukusies vai ja ir loti zema apkartéjas vides temperatira, pieskarties parvadam
tikai, ja uzvilkti darba cimdi.

+ Beidzot darbu, respektivi, pirms uzsakt tehniskas uzturéSanas kartiba darbus, laut parvadam
pietiekami atdzist.

» Nodrosinat aizsardzibu pret saskari, ja pastav risks, ka personas pieskaras parvadam ta darbibas
laika.

+ Darbibas laikd no spiediena samazinaSanas skrives var impulsi ritma intervalos izdalities karsta
ellas migla. Paredziet piemérotus droSibas pasakumus, lai netiktu apdraudétas personas.

* Nenovietot uz parvada viegli uzliesmojosus priekSmetus.

1.6.4 ElloSanas lidzeklu un citu vielu izraisiti apdraudéjumi

Kimiskas vielas, kuras izmanto parvada, var bat toksiskas. Ja $adas vielas nonak acts, var tikt izraistti

acu bojajumi. Saskaroties ar tiriS8anas Iidzekliem, elloSanas lidzekliem un [imém, var tikt kairinata ada.
Atverot atgaisoSanas skrives, var izplust ellos migla.

ElloSanas [1dzekl|u un konservéSanas lidzekli var sekmét to, ka parvadi ir slideni un izslid no rokam. Ja
elloSanas lidzeklis ir izlijis, pastav risks paslidét.

+ Stradajot ar kimiskam vielam, valkat pret kimikalijam noturigus aizsargcimdus un darba apgérbu.
Beidzoties darbam, nomazgat rokas.

» Valkat aizsargbrilles, ja pastav iespé&ja, ka izSlacas kimikalijas, pieméram, iepildot ellu vai veicot
tiri8anas darbus.

+ Ja acts nonakusi kimiska viela, nekavéjoties izskalot tas ar lielu daudzumu auksta Gdens. Stdzibu
gadijumos veérsties pie arsta.

* leverot noradijumus Kimisko vielu droSibas datu lapas. Uzglabat droSibas datu lapas parvada
tuvuma.

+ Izlijusu elloSanas lidzekli nekavéjoties savakt, izmantojot atbilstoSu saistvielu.

1.6.5 TroksSnu izraisits apdraudéjums

Dazi parvadi vai pieblavétas komponentes, pieméram, ventilatori, darbibas laikad rada veselibai kaitigu
troksni. Ja nepiecieSams stradat $ada parvada tuvuma, valkat dzirdes aizsarglidzeklus.

1.6.6 Spiedienam paklauta dzeséSanas Skidruma izraisits apdraudéjums

Dzeseésanas Skidrums ir paklauts augstam spiedienam. Ja ir bojats vai tiek atvérts spiedienam paklauts
dzeséSanas Skidruma caurulvads, var tikt gati savainojumi. Pirms veikt darbus saistiba ar parvadu,
atvienot dzeséSanas Skidruma konttru no spiediena padeves.
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2 Parvada apraksts

2.1 Parvadu veidi un tipu nosaukumi

Parvadu veidi/ tipu nosaukumi

BLOCK cilindriskais parvads

divpakapju SK 02, SK 12, SK 22 SK 32, SK 42, SK 52, SK 62N, SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102
trispakapju SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53, SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103
NORDBLOC.1 cilindriskais parvads

vienpakapju SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1, SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1
divpakapju SK 072.1, SK 172.1, SK 372.1, SK 572.1, SK 672.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1
trispakapju SK 373.1, SK 573.1, SK 673.1, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1

STANDARTA cilindriskais parvads

divpakapju SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33

trispakapju SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330

BLOCK plakanais parvads

divpakapju SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, SK 2282, SK 3282,
SK 4282, SK 5282, SK 6282, SK 7282, SK 8282, SK 9282

trispakapju SK 2382, SK 3382, SK 4382, SK 5382, SK 6382, SK 7382, SK 8382, SK 9382, SK 10382,
SK 10382.1, SK 11382

BLOCK koniskais parvads

trispakapju SK 9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1, SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1,
SK9082.1, SK 9086.1, SK 9092.1, SK 9096.1

Cetrpakapju SK 9013.1, SK 9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1, SK 9043.1, SK 9053.1

NORDBLOC.1 koniskais parvads

divpakapju SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1,
SK93072.1, SK93172.1, SK 93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1

BLOCK gliemezparvads

divpakapju SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125

trispakapju SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125

UNIVERSAL SI gliemezparvads

vienpakapju SK 1S131, SK 1SID31, SK 1S140, SK 1SID40, SK 1S150, SK 1SID50, SK 1S163, SK 1SID63,
SK 18175

divpakapju (cilindriskais gliemezparvads): SK 2SID40, SK 2SID50, SK 2SID63

UNIVERSAL SMI gliemezparvads

vienpakapju SK 1SMI31, SK 1SMID31, SK 1SMI40, SK 1SMID40, SK 1SMI50, SK 1SMID50, SK 1SMI63,
SK 1SMID63, SK 1SMI75

divpakapju (cilindriskais gliemezparvads): SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID63

Tabula 2: Parvadu veidi un tipu nosaukumi

Dubultparvadu veido divi atseviSki parvadi. Pieméram, dubultparvada SK 73/22 tipa nosaukums norada,
ka So parvadu veido divi atseviski parvadi SK 73 un SK 22.
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€
=
'z Apraksts
2
»
(bez) kajas stiprindjums ar viengabala varpstu
131 gliemeza priekSpakape
140 gliemeZa priekSpakape
5 radita dzenvarpsta
A dobvarpsta
Al IEC standarta dzinéju piebive
Al...BRG1 IEC standarta dzinéju piebdve ar manuali veicamu turpmako elloSanu
Al...RLS IEC standarta dzin&ju piebive ar iebdvétu blokéSanas mehanismu
AL radtti aksialie gultni
AN NEMA standarta dzinéju piebive
AN...BRG1 NEMA standarta dzinéju piebdve ar manuali veicamu turpmako elloSanu
AN...RLS NEMA standarta dzingju piebdve ar iebtvétu blokéSanas mehanismu
B stiprindjums
CC Dzesésanas Slutene
D griezes momenta balsts
DR spiediena atgaiso$ana
EA dobvarpsta ar Kili
F atloks B5
G gumijas buferis griezes momenta atbalstam
H parsegs
[H10 modulara cilindriska zobrata priekSpakape universalajos gliemezparvados
H66 parsegs |IP66
IEC IEC standarta dzin&ju piebuve
K griezes momenta konsole
L abas puses vienlaidu varpsta
M GRIPMAXX™
MK dzinéja konsole
NEMA NEMA standarta dzinéju piebave
OA ellas izpleSanas tvertne
oT ellas Iimena tvertne
R (reversas kustibas) spridmehanisms
S savilcéjuzmava
SCP gliemeztransportiera atloks
SO1 sintétiska ella ISO VG 220
\ viengabala varpsta (standarta gliemezparvadiem: ridrta piedzina)
VG radits gumijas buferis
Vi Viton varpstas blivgredzeni
VL radits piedzinas gultnis
VL2 ma_is_Ttéja mod.elis
- radits gultnojums
maisttaja modelis
VL3 - radits gultnojums
- Drywell
VS pastiprinata savilcéjuzmava
w briva piedzinas varpsta
X korpusa kajas stiprinajums
Y4 atloks B14

Tabula 3: Modeli un papildaprikojums

B 1000 Iv-3023
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DRIVESYSTEMS

2.2 Tehnisko datu plaksnite

Tehnisko datu plaksnitei jabat cieSi piestiprinatai pie parvada un nekdda gadijuma nedrikst tikt
nosméréta. Gadijuma, ja tehnisko datu plaksnite kluvusi nesalasdma vai bojata, vérsieties pie

NORD- klientu apkalpo$anas nodalas.

// NORD DRIVESYSTEMS
éw Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

A

085 03470

@l

&
DRIVESYSTEMS 22939 Borgteheide /GERMANY @
Type SK @
©, G @
No. 5
- O, IO ©
P1 kW @ n2 @ r/min
. kg N:I' @ o

Attéels 1: Tehnisko datu plaksnite

Paskaidrojums

1 DataMatrix kods 8 Svars
2 NORD parvada veids 9 Viss zoparvads
3 Darbibas veids 10 lebidvesSanas stavoklis
4 Izlaiduma gads 11 Parvada piedzinas varpstas nominalais
apgriezienu skaits
5 Razo$anas numurs 12  ElloSanas lidzekla veids, viskozitate un daudzums
6 Parvada piedzinas varpstas nominalais griezes 13  Klienta materialu numurs
moments
7 Piedzinas jauda 14  Ekspluatacijas koeficients
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3 Transportésana, uzglabasana, montaza

3.1 Parvada transportésana

A BRIDINAJUMS!

KritoSu kravu izraisits apdraudéjums
« Skravju ar cilpu vitném jabat pilntba ieskravétam. E
+ AtbilstoSi blakus redzamajam attélam, velciet osas
skraves vertikali IT1dz ieskrivéSanas vitnei un ar skatu
uz cilpu, neparsniedzot 45° slipumu.
* levérot parvada smaguma centru.

TransportéSanai izmantot tikai parvadmehanisma ieskruvétds skrives ar cilpveida galvinu. Ja
dzinéjreduktoriem dzinéjam ir uzmontéta papildu skrive ar cilpu, art to ir jaizmanto.

Esiet uzmanigi, transportéjot parvadu. AtsiSanas pret nenosegtiem varpstu galiem var izraisit bojajumus
parvada.
Aizliegts parvadam uzkraut papildu noslodzi veidojoSu kravu.

Izmantot atbilstoSus paliglidzeklus, pieméram, traversa konstrukcijas vai tml.. lai atvieglotu parvada
nostiprinaSanu vai transportéSanu. Parvadus bez skravém ar cilpveida galvinu atlauts transportét tikai
ar stiprinasanas cilpam un pacelSanas siksnam vai -k&édém, kuru slipuma lenkis neparsniedz 90° Iidz
70° attieciba pret horizontali.

3.2 Uzglabasana un dikstaves laiki

3.21 Visparigi spéka esosi pasakumi

» Uzglabajiet parvadu sausa telpa, kura relativais mitrums neparsniedz 60 %.

» Uzglabajiet parvadu pie temperatiras diapazond no —5°C Iidz + 50 °C bez ievérojamam
temperatiras svarstibam.

* Nepaklaujiet parvadu tieSu saules staru vai UV gaismas ietekmei.

+ Apkartéja vidé nedrikst atrasties agresivas vai kodigas vielas (piesarnots gaiss, ozons, gazes,
Skidinataji, skabes, sarmi, sali, radioaktivitate utt.).

» Parvadu nedrikst paklaut svarstibam un vibracijam.

» Uzglabjiet parvadu ieblvésanas stavoklt (sk. 7.1 "Konstrukcijas un ieblvéSanas stavoklis"). nodalu.
NodroSiniet to pret apkriSanu.
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3.2.2 Uzglabasana un dikstaves laiki ilgak par 3 ménesiem

Istenojiet turpmak minétos pasakumus papildus noradém sadala 3.2.1 "Visparigi spéka esosi
pasakumi".

* Noveérsiet bojajumus krasojuma. Parbaudiet, vai uz atloka saskares virsmam, varpstas galiem un
nekrasotam virsmam ir uzklats pretkorozijas lidzeklis. PEc nepiecieSamibas uzklajiet atbilstoSu
pretkorozijas l1dzekli attiecigajam virsmam.

» Aizveriet visas parvada atveres.

» |k péc 3 ménesiem piedzinas varpsta japagriez vismaz par vienu apgriezienu, lai mainitos zobratu
zobu un gultnu ritoSo elementu kontakta pozicija.

3.2.3 Uzglabasana un dikstaves laiki ilgak par 9 méneSiem

AtbilstoSos apstaklos ir iespéjama uzglabasana 2 lidz 3 gadu garuma. Noradttais ilgums ir tikai atsauces
vientba. Faktiskais iesp&jamais uzglabaSanas ilgums ir atkarigs no vietéjiem apstakliem. Izpildiet
turpmak minétos pasakumus papildus noradijumiem sadalas 3.2.1 "Visparigi speka esosi pasakumi“un
3.2.2 "Uzglabaana un dikstaves laiki ilgak par 3 ménesiem".

Parvadus var piegadat sagatavotus uzglabasanai ilgtermina. llgtermina uzglabaSanai paredzétie
parvadi ir pilntba uzpildtti ar elloSanas lidzekli vai arT transmisijas ellai ir piejaukts VCI pretkorozijas
[Tdzeklis AtbilstoSo informéaciju par veiktajiem pasakumiem var atrast uzlimé uz korpusa.

ligtermina uzglabasanas (lidz ekspluatacijas uzsakSanai) priekSnosacijumi parvadam un
uzglabasanas telpai:

» Uzglabjjiet parvadu pie temperatiras diapazona no -5°C Iidz +40 °C bez ievérojamam
temperatdras svarstibam.

+ Parbaudiet, vai atgaisoSanas skrivei ir blivlente. To nedrikst nonemt uzglabasanas laika.

» Uzglabjjiet parvadu sausa telpa. Ja relativais mitrums ir mazaks par 60 %, parvadu var uzglabat lidz
2 gadiem; ja tas ir mazaks par 50 %, to var uzglabat Iidz 3 gadiem.

» Tropiskos regionos parvadu nepiecieS$ams pasargat no insektu raditiem bojajumiem.

+ Parvadu montdzas dalam, pieméram, dzingjiem, bremzém, sajigiem, siksnas piedzinam,
dzeséSanas blokiem, ir javeic preventivi pasakumi ilgstoSai glabasSanai saskana ar to lietoSanas
instrukcijam.

Papildus 4 "Ekspluatacijas uzsak$ana"noraditajiem sagatavoSanas darbiem, ekspluatacijas uzsak3anai
ir nepiecieSams veikt Sadus pasakumus:

» Parbaudiet, vai parvadam nav aréju bojajumu.

+ Ja uzglabaSanas laiks ir bijis ilgaks par 2 gadiem vai uzglabaSanas temperatira nav bijusi
pielaujamaja diapazona no -5°C I[idz +40 °C, pirms ekspluatacijas uzsakSanas nepiecieSams
nomainit parvada elloSanas I1dzekli.

» Ja parvads ir bijis pilntba uzpildits ar ellu, nepiecieS8ams samazinat ellas limeni atbilstosSi attiecigas
konstrukcijas prasibam. Skatiet elloSanas lidzekla daudzumu un veidu noradés tehnisko datu
plaksntté.

+ Ja papildaprikojums pielauj manualu elloSanu, nomainiet gultnu elloSanas lidzekli, kad pagajis 2
gadu uzglabasanas termin$. ElloSanas Iidzekla kalpoSanas laiks samazinas jau péc vairak neka 9
ménesu ilgas uzglabaSanas vai parvada dikstaves laika (sk. 5.2.6 "Papildus elloSanas [idzekla
uzklasana (papildaprikojums: VL2, VL3, W, Al, AN)"). nodalu.
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3.3 Sagatavosana uzstadiSanai

3.3.1 Bojajumu konstatésana

Uzreiz péc piegades parbaudtt ierici, vai tai nav transportéSanas laika gati bojajumi vai iepakojuma
bojajumi. Tpasi parbaudiet varpstas blivgredzenus un noslégvacinus. Par bojajumiem nekavéjoties
jainformé transportéSanas uznémums.

Neuzsaciet piedzinas ekspluataciju, ja redzami bojajumi, pieméram, sices.

3.3.2 Pretkorozijas lidzeklu nonemsana

Uz visdm piedzinas atklatajam virsmam un varpstam, pirms transportéSanas, ir uzklats pretkorozijas
[Tdzeklis.

Pirms montazas rapigi nonemiet pretkorozijas 1dzekli un potencialos netirumus (pieméram, krasu
atlikumus) no visam varpstam, atloku un parvadu skriivsavienojumu virsmam.

3.3.3 Rotacijas virziena parbaude

Ja nepareizs rotacijas virziens var radit apdraudéjumus vai bojajumus, pirms montazas iekarta
parbaudiet, vai testa brauciena laika ir pareizs piedzinas varpstas rotacijas virziens. Ekspluatacijas laika
ir janodrosSina pareizs rotacijas virziens.

Parvadiem ar iebaveétu blokéSanas mehanismu var rasties bojajumi, ja piedzinas motoru iedarbina ar
rotacijas virzienu parvada bloké3anas virziena. Sadiem parvadiem piedzinas un dzenvarpstas puseé ir
redzamas bultinas. Bultinas norada parvada rotacijas virzienu. Pieslédzot motoru un vadot to,
parliecinieties, pieméram, ar rotacijas lauka parbaudi, ka parvads var darboties tikai pareizaja rotacijas
virziena.

3.3.4 Apkartejas vides apstak|u parbaude

Parliecinieties, ka uzstadiSanas vieta nav agresivu, kodigu vielu, kas var negativi ietekmét metalus,
elloSanas lidzeklus vai elastomérus, un ka tadas nav sagaidamas vélak ekspluatacijas laika. Ja $adu
vielu klatesamiba ir sagaidama, konsultéjieties ar Getriebebau NORD.

Parvadu, 1pasi varpstas blivgredzenus nepiecieSams sargat no tieSu saules staru ietekmes.

Standarta pielaujamais apkartgjas vides temperatdras diapazons sintétiskajam parvadu ellam (CLP PG
...un CLP HC ...)ir no -20 °C Iidz +40 °C. So temperatiras diapazonu var paplasinat atbilstosi elloanas
ITdzeklu tabulai (sk. 7.2.2 "Parvadu ellas"). nodalu, ja to pielauj visi parnesumkarba uzstadttie materiali
un ar pielietojumu saistitie apgriezienu skaiti, griezes momenti un darba rezims. Sim nolikam ievérojiet
norades pasitijuma projektéSanas dokumentos. Saubu gadijumos konsultéjieties ar Getriebebau
NORD.

Mineralellu (CLP) gadijuma pielaujamais apkartéjas vides temperatlras diapazons ir ierobezZots
atbilstoSi noradem iepriekS minétaja elloSanas Iidzeklu tabula. ElloS8anas [1dzekla veids ir noradits
tehnisko datu plaksnité (sk. 2.2 "Tehnisko datu plaksnite "). nodalu.

Ja uzstadiSanas augstums ir augstaks par 1000 m virs jdras lTmena, pielaujamos apgriezienu skaitus
un griezes mometus var samazinat. Sim nolikam ievérojiet norades pasitijuma projekté$anas
dokumentos. Saubu gadijumos konsultéjieties ar Getriebebau NORD.

3.3.5 Piedzinas, kuru virsma apstradata ar nsd tupH

Piedzinam, kuru virsma apstradata ar nsd tupH, jabut elektriski atdalitam no citiem komponentiem ar
nevadoSiem starpslaniem, lai nerastos galvaniska korozija.
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3.3.6 Ellas izpleSanas tvertnes montaza (papildaprikojums: OA)

Uzmontejiet ellas izpleSanas tvertni (papildaprikojums OA) atbilstoSi noradém nodala 3.14 "Ellas
izpleSanas tvertnes montaza (papildaprikojums: OA)".

3.3.7 Ellas limena indikacijas tvertnes montaza (papildaprikojums: OT)

Uzmontejiet ellas limena indikacijas tvertni (papildaprikojums OT) atbilstoSi norddém dokumenta
WN 0-521 30.

Spiediena samazinasana ir pieejama ka papildaprikojums. Ciktal pieejama, ieskrivéjiet spiediena
samagzinasanas skravi M12x1,5 ellas limena indikacijas tvertné.
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3.4 Parvada uzstadiSsana

UZMANIBU!

Parvada bojajumi parkarSanas rezultata

* Dzinéjreduktoru gadijuma nodrosSinat, lai dzinéja ventilatora raditais dzeséSanas gaiss var brivi
pieklat parvadam.

UZMANIBU!

Gultnu un parnesumu dalas bojajumi

* Neveiciet parvadam metinaSanas darbus.
* Neizmantojiet parvadu par masas punktu metinasanas darbu laika.

UzstadiSanas vietd nepiecieSams Tstenot $adas prasibas, lai ekspluatacijas laikd neveidotos
parkar$ana:

* Ap parvadu ir jabut pietiekama apjoma brivai vietai.

» Brivai gaisa plasmai ir japieklUst visam parvada pusém.

* Dzinéjreduktoru gadijuma motora ventilatora dzeséSanas gaisam netraucéti japlast uz parvadu.

+ Parvadam nedrikst uzlikt korpusu vai apSuvumu.

Parvadu nedrikst paklaut energijas bagatiem starojumiem.

Parvada nedrikst novadrt citu agregatu nostradato silto gaisu.

Pamats vai atloks, uz kura nostiprinats parvads, ekspluatacijas laika nedrikst novadit siltumu uz
parvadu.

* Nepielaut puteklu izdali8anos parvada tuvuma.

.

Uzstadiet parvadu atbilstosi konstrukcijas prasibam (sk. 7.1 "Konstrukcijas un ieblvésanas
stavoklis"). nodalu. Ellas kontroles un izlieSanas varstiem ir jabut labi pieejamiem.

Pamatam vai atlokam, kam piestiprina parvadu, ir jabat noturigam pret vibracijam, savérpsanos un jabat
taisna stavokli. Pamata vai atloka saskrivéjamo virsmu [ldzenums (taisnums) nosakams atbilstoSi DIN
ISO 2768-2 pielaides klasei K.

Poziciongjiet parvadu precizi atbilstoSi piedzenamajai masinas varpstai, lai neveidotos papildus spéki
dé| parvada nospriego$anas.

Nostipriniet parvadu uz visam k&jam, kas atrodas viena pusé, respekfivi, uz visam atloka atverém.
Izmantot skraves, kas atbilst vismaz kvalitatei 8.8. Pievilkt skrives ar pareizu pievilkSanas griezes
momentu (sk. 7.3 "Skravju pievilkSanas griezes momenti"). nodalu.

Parvadiem ar kaju un atloku (papildaprikojums XZ vai XF) pievérsiet uzmanibu, lai skrivsavienojumiem
neveidojas nospriegojums. Parvada nostiprind8anai kalpo kajas stipringjums. Tas paredzéts reakcijas
spéka novirzisanai, kas veidojas griezes momenta, radidlo un aksidlo spéku un smaguma spéka
rezultatd. B5 vai B14 atloks ir pamata nav koncipéts ta, lai varétu novirzit reakcijas spékus. Saubu
gadijumos vérsieties pie Getriebebau NORD, lai veiktu atseviSsku parbaudi.

Zeméjiet parvada korpusu. Dzingjreduktoriem zeméjums nodroSinams, izmantojot dzingéja pieslégumu.
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3.5 Rumbas montaza uz viengabala varpstas (papildaprikojums: V, L)

UZMANIBU!

Parvada bojajumi garenspéka (aksiala spéka) ietekmes rezultata
NeatbilstoSas montazas gadijuma var tikt sabojati gultni, zobrati, varpstas un korpuss.

* Izmantojiet atbilstoSu uzvilk§anas ierici.
* Nesitiet rumbu ar amuru.

N o

Attéls 2: vienkarsas spriegosanas ierices piemeérs

MontaZas laika pieversiet uzmanibu, lai varpstas asis butu precizi pozicionétas viena pret otru. levérojiet
razotaja apstiprinatas pielaides.

m Informacija

SpriegoSanas laika izmantot varpstu frontalo vitni. MontazZa norités vieglak, ja rumba ieprieks ir ieziesta
ar atbilstoSu elloSanas Iidzekli vai ta ir Tslaicigi sasildit [[dz apm. 100°C.

Piedzinas un dzenelementi drikst novirzit parvada maksimali pielaujamo radialo Skérsspéku Fr1 un Fgr2
un aksialo spéku Fa; (sk. tehnisko datu plaksniti). Ipasi siksnu un kéZu gadijuma nepiecie$ams precizi
ieverot pielaujamo spriegumu.

Nav pielaujama papildus noslodzes nesabalansé&tu rumbu dél.

ékérsspéks piemérojams péc iespéjas tuvak parvadam. Saistiba ar piedzinas varpstam ar briviem
varpstu galiem (papildaprikojums W) spéka ir maksimali pielaujamais Skérsspéks Fri1, ja Skérsspéka
novirze norit brivas varpstas rédzes vidi. Piedzinas varsptam skérsspéja novirze Frz nedrikst parsniegt
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xr2. Ja Skérsspéks Frez ir noradits tehnisko datu plaksnite, tacu nav noradits lielums xrz, tiek pienemts,
ka speka novirze veicama varpstas rédzes vida.

Fri | — FRZ

,,‘I,i, IR B -

/2 F ‘ X 22
/2 e |

| >~ : |

Attéls 3: Pielaujama spéka novirze piedzinas un dzenvarpstai
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3.6 Uzsprauzamo parvadu montaza ar  stiprinasanas elementu
(papilaprikojums: B)

A\ BRIDINAJUMS!

Nopietnu savainojumu risks

Ja ekspluatacijas laika atskrivéjas griezems momenta balsta skrlves, notiks parvada sadursme ar
piedzinas varpstu.

* NodroSinat skriives pret atskriivéSanos, pieméram, ar "Loctite 242" vai otru uzgriezni.

UZMANIBU!

Parvada bojajumi garenspéka (aksiala spéka) ietekmes rezultata
NeatbilstoS8as montazas gadijuma var tikt sabojati gultni, zobrati, varpstas un korpuss.

* Izmantojiet atbilstoSu uzvilk§anas ierici.
* Neizmantot parvadam amuru.

Montazu un vélako demontazu iespéjams atvieglot, ja varpstu un rumbu pirms montazas ieello ar
ello8anas I1dzekli, kuram ir pretkorozijas iedarbiba (pieméram, "NORD Anti-Corrosion",
art. Nr. 089 00099). Liekajam elloSanas Iidzeklim p&c montazas lauj iztecét un, ciktal nepiecieSams,
nopilét. Minéta elloSanas lidzekla iztecéSana vai nopiléSana nav uzskatama par parvada suci. Péc
iestradasanas laika apm. 24 stundu apmeéra, rlpigi notiriet attiecigas vietas uz piedzinas varpstas.

). y
1

Attéls 4: elloSanas lidzekla uzklasana varpstai un rumbai

Ar konsoli stiprinamu parvadu gadijuma, kuriem ir pieejams parsegs (papildaprikojums H66) un
stiprinaSanas ierice (papildaprikojums B), pirms parvada montdZas nepiecieSams izspiest uz aru

atbilsto8i noradém nodala 3.9 "Parsega montaza (papildaprikojums: H, H66)".
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5. attéls: ripnica uzmontéta blivétajvacina montaza
Izmantojot stiprind8anas ierici (papildaprikojums B), parvadu uz varpstam var nostiprinat, neizmantojot

centrédanas mehanismu. Pievelciet stiprinaSanas ierices skravi ar pareizu griezes momentu (sk. 7.3
"Skravju pievilk8anas griezes momenti"). nodalu.

Stiprinot bez fiksacijas pleca, aksialajai fiksacijai kalpo sprostgredzens dobvarpsta.
/] -
é S A

Attéels 6: parvads nostiprinats uz varpstas ar centréSanas mehanismu un izmantojot stiprinasanas ierici

N

[N

7. attéls: parvads nostiprinats uz varpstas bez centréSanas mehanisma, izmantojot stiprinasanas ierici

Parvada demontéSana no varpstas ar centréSanas ierici ir veicama, pieméram, ar $adu demontazas
ierici.

K NI S
| =

I =i

I\ J

L

8. attels: demontaza, izmantojot demontazas ierici
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Veicot ar konsoli stiprinamo parvadu montdZu ar griezes momenta balstu, balstu nav nepiecieSams
nospriegot. Nenospriegoto montazu atvieglo gumijas amortizatori (papildaprikojums G vai VG).

9. attéls: gumijas amortizatoru (papildaprikojums G vai VG) montaza plakanajam zobparvadam

Gumijas amortizatoru montazas noldka pievilkt skriivsavienojumus tiktal, I"dz nenoslogota stavoklr starp
saskares virsmam vairs nepastav atstarpe. Ja skrlvju savienojumi ir ar standarta vitni, pievelciet
stiprindjuma uzgriezni par pusapgriezienu, lai iepriek§ nospriegotu gumijas buferus. Stingraka
nospriegosana ir aizliegta.

Paskaidrojums

1  Griezes momenta balstu
vienmeér novietot abas pusés

@

Attéls 10: griezes momenta balsta stiprinasana koniskiem zobparvadiem un gliemezparvadiem

Pievelciet griezes momenta balsta skrives ar pareizu griezes momentu (sk. 7.3 "Skravju pievilk§anas
griezes momenti"). nodaluun nodroSiniet pret atskrivéSanos, pieméram, ar Loctite 242 vai Loxeal 54-
03.
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3.7 Dobvarpstas montaza ar savilcéjuzmavu (papildaprikojums: S)

UZMANIBU!

Parvada bojajumi dé| savilcéjuzmavas nepareizas montazas

* Nepievelciet spriegoSanas skrives, kamér nav ieblvéta dobvarpsta. Pretéja gadijuma var tikt radtti
permanenti dobvarpstas bojajumi.

Dobvarpstai un savilcéjuzmavai jabat pasargatai no putekliem, netirumiem un mitruma. NORD iesaka
papildaprikojumu H/H66 (sk. 3.9 "Parsega montaza (papildaprikojums: H, H66)"). nodalu.

Paskaidrojums

1 savilcéjuzmavas tips, produkta ripnicas
numurs un griezes moments spriegoSanas

""-\I skriivém
2 spriego$anas atloks
3 masinas vienlaidu varpsta
4 varpstas stienis un dobvarpstas atvere,
NEIEELLOTI
5 parvada dobvarpsta
6 iekSé&jais gredzens ar divam daléjam

gropém
7  spriegoSanas skraves DIN 931 (933) -10.9

11. attéls: dobvarpsta ar savilcéjuzmavu

Savilcéjuzmavu piegada gatavu ieblvéSanai. Pirms montazas to vairs nav nepiecieSams izjaukt.

Viengabala varpstas materidlam ir jaatbilst vismaz minimalajai stiepes robezvértibai 360 N/mm2. Tas
nodrosSina, ka iesplléSanas spéks nerada paliekoSas deformacijas.

Péc nepiecieSamibas ievéerojiet savilcéjuzmavas razotaja dokumentaciju.

PriekSnosacijumi

» Uz dobvarpstas nedrikst bt ella vai smérvielas.

+ Uz masSinas viengabala varpstas nedrikst bat ella vai smérvielas.

* Viengabala varpstas aréjam diametram jabut h6 vai k6 pielaides robezas, ja ir loti nevienmériga
darbiba, ja vien ar pasitijumu saistitaja izméru lapa nav noradits citadi. Pielagojumam jabat
projektétam saskana ar DIN EN 1SO 286-2.

Montazas kartiba

1. Nonemt parsegu, ja tads ir.
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2. Atskraveéjiet savilcéjuzmavas spriegoSanas skruves, bet neizskravéjiet pilntba. Manuali viegli
pievelciet spriegoSanas skraves, [idz starp atlokiem un iek8&ja gredzena vairs nav atstarpes.

3. Nedaudz ieellojiet iek8éja gredzena atveri. Uzstumiet savilcéjuzmavu dobvarpstai, [1dz aré&jais
piespiedé&jatloks ciesi piegul dobvarpstai.

4. leellojiet maSinas viengabala varpstu zona, kura vélak nondks saskaré ar buksi dobvarpsta.
Neieellojiet bronzas buksi. Savilcéjuzmavas iesplléSanas kronSteinam obligati japaliek bez
smeérvielas.

5. levirziet masinas viengabala varpstu dobvarpsta ta, lai pilntba tiktu izmantota savilcéjuzmavas
savienojuma zona.

6. Pievelciet savilcéjuzmavas spriegoSanas skrives péc kartas ar apm. 4 skrives apgriezienu uz
apgrieziena pulkstena raditaju virziena vairaku apgriezienu ietvaros.

Izmantojiet dinamomentrisko atslégu, lai pievilktu spriegoSanas skrlves ar savilcéjuzmavai noradito
pievilksanas griezes momentu.

7. Parbaudiet, vai starp piespiedéjatlokiem ir vienmériga atstarpe. Ja tddas nav, savilcéjuzmavas
savienojumu nepiecieSams demontét un parbaudtt savilcéjuzmavas izméra atbilstibu.

8. Markeéjiet parvada dobvarpstu un masinas viengabala varpstu, lai varétu vélak atpazit, ja notiek
izslidéSana dé| slodzes.

Standarta demontazas norise:

A BRIDINAJUMS!

SavainoS$anas risks dé| pekSnas mehaniskas atspriegoSanas

Savilcéjuzmavas elementi atrodas zem augsta mehaniska nospriegojuma. Pék3na aréjo gredzenu
atspriegoSana rada augstu atravéjspéku un var izraisit nekontrolétu savilcéjuzmavas atsevisku dalu
strauju atvienoSanos.

* Nedemontgjiet spriegoSanas skrives, kamér nav konstatéts, ka savilcéjuzmavas aré&jie gredzeni ir
atvienoti no iek3€&ja gredzena.

1. Pievelciet savilcéjuzmavas spriegoSanas skriives péc kartas ar apm. i skrlves apgriezienu
pulkstena raditaju virziena vairaku apgriezienu ietvaros. Neiznemiet spriegosanas skrives no vitnes.

2. Nonemiet piespiedéjatlokus no iek3&ja gredzena konusa.

3. Nonemiet parvadu no masinas viengabala varpstas.

Ja savilcéjuzmava ir lietota ilgaku laiku vai netira, izjauciet to un notiriet to, pirms atkal uzmontéjat.
Parbaudiet, vai savilc€juzmavai nav bojajumu vai korozija. Nomainiet bojatos elementus, ja to stavoklis
nav nevainojams.

Noklajiet konusa virsmu (konusu) ar MOLYKOTE® G-Rapid Plus vai Iidzigu elloSanas [idzekli. Uz
skravju vitném un skravju galvinu saskares virsmam ieteicams uzklat universalu smérvielu.
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3.8 Dobvarpstas montaza ar GRIPMAXX™ (papildaprikojums: M)

UZMANIBU!

Parvada bojajumi nepareizas montazas dél

» Pievelciet savilcéjuzmavas spriegoSanas skrives tika tad, kad viengabala varpsta un griezes
momenta bukse ir pareizaja pozicija.

savilcéjuzmava
spriegos$anas skrives

1 doba varpsta (parvads)
2

3  griezes momenta bukse

4

2,

vienlaidu varpsta (masina)
balsta bukse

~No O,

apskavas gredzens

12. attéls: GRIPMAXX™, spradziena atspogulojums
Aprékinot parametrus viengabala varpstai vai maSinas varpstai, nemiet véra sagaidamas maksimalas
slodzes.

Viengabala varpstas materialam ir jaatbilst vismaz minimalajai stiepes robezveértibai 360 N/mm2. Tas
nodroSina, ka iesprléSanas spéks nerada paliekoSas deformacijas.

Neizmantot elloSanas, pretkorozijas lidzeklus, montazas pastas vai cita veida parklajumu
varpstu, bukSu, spriegoSanas gredzenu vai savilcéjuzmavas saskares virsmam.

PriekSnosacijumi

+ Uz viengabala varpstas [6] nedrikst bt atskarpes, korozija, elloSanas ITdzekl|i vai citi sveSkermeni.

» Uz viengabala varpstas [5], buksém [3], [7], savilcéjapskavas [4], ka arT savilcéjuzmavas [1] nedrikst
bdt netirumi, taukvielas vai ellas.

» Viengabala varpstas diametram jabit $adu pielaizu diapazona:
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Metriska masinas varpsta Collu masinas varpsta
no fidz ISO 286-2 no fidz ISO 286-2
Pielaide h11(-) Pielaide h11(-)
g [mm] g [mm] [mm] J [collas] | @ [collas] [collas]
10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

Tabula 4: Masinas varpstas pielaujamas pielaides

Montazas kartiba

1. Noteikt pareizu savilcéjuzmavas [1] montazas poziciju parvada. Parliecinaties, ka dobas varpstas [5]
pozicija atbilst noradem pasutijuma.

2. Stumiet atbalsta buksi[7] un savilcéjapskavu [4] uz viengabala varpstas [6]. Parliecinieties, ka

atbalsta bukse ir pareizaja pozicija. NodroSiniet atbalsta buksi [7] ar savilcéjapskavu [4], pievelkot

savilcéjapskavas skravi ar atbilstoSi griezes momentu (sk. 7.3 "Skrdvju pievilkS8anas griezes

momenti"). nodalu.

Stumiet parvadu I1dz atdurim pret savilcéjapskavu uz nodroSinato atbalsta buksi [7].

Nedaudz atskruveéjiet spriegodanas skraves [2] un stumiet savilcéjuzmavu [1] uz dobvarpstu.

Stumiet griezes momenta buksi [3] uz viengabala varpstu.

Manuali pievilkt 3. vai 4. spriegoSanas skrives [2] un parliecinaties, ka savilcéjuzmavas arégjie

gredzeni ir paraléli savilkti. Nobeiguma pievelciet paréjas skruves.

7. Pievilkt rindas spriegoSanas skriives pulkstena raditaju virziena par vairakiem apgriezieniem — ne
pa diagonali — ar apm. 1/4 skriives apgriezienu uz katru pievilkSanas apgriezienu. Izmantot
dinamometrisko atslégu, lai sasniegtu uz savilcéjuzmavas noradito pievilkSanas griezes momentu.

o ok w

Péc spriegoSanas skriivju pievilk§anas starp spriegoSanas atlokiem jabdt vienmérigai atstarpei. Ja
tas nav noradits, demontét savilcEjuzmavas savienojumu un parbaudit izméra atbilstibu.

Demontazas norise

A BRIDINAJUMS!

SavainoS$anas risks dé| pekSnas mehaniskas atspriegoSanas

Savilcéjuzmavas elementi atrodas zem augsta mehaniska nospriegojuma. P&kSna aréjo gredzenu
atspriegoSana rada augstu atravéjspéku un var izraisit nekontrolétu savilcéjuzmavas atsevisku dalu
strauju atvienoSanos.

* Nedemontéjiet spriegoSanas skrives, kamér nav konstatéts, ka savilcéjuzmavas aréejie gredzeni ir

atvienoti no iek3€&ja gredzena.

1. Atskrivéjiet savilcéjuzmavas spriegoSanas skrives [2] péc kartas par apm. vienu apgriezienu (180°),
[Tdz savilcéjuzmavas iekd&jais gredzens top kustigs.

2. Novelciet savicejuzmavu [1] ar griezes momenta buksi [3] no varpstas.

3. Atvienot savilcéjuzmavas aréjos gredzenus no koniska iekSéja gredzena. Var bit nepiecieSams
amurs ar mikstu galvinu, lai viegli uzsistu ar skravém vai viegli atvienot vienu no otra aré&jos
gredzenus.

4. Novilkt parvadu no masinas varpstas.
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Pirms no jauna uzmontét, notiriet visas dalas. Parbaudit bukses un savilcéjuzmavu, vai nav bojajumi
vai koroziju. Nomainit bukses un savilcéjuzmavu, ja to stavoklis nav nevainojams. Noklajiet argjo
gredzenu slipo kronsteinu, k& ar1 savilcéjapskavas aréjo malu ar MOLYKOTE® G-Rapid Plus vai
[Tdzvertigu elloSanas Iidzekli. Uz skrdvju vitném un skrdvju galvinu saskares virsmam ieteicams uzklat
universalu smérvielu.

3.9 Parsega montaza (papildaprikojums: H, H66)

Izmantojiet visas stiprinaSanas skriives. NodroSiniet stiprinaSanas skriives ar skrvju [Tmi, pieméram,

Loctite 242, Loxeal 54-03. Pievelciet stiprinajuma skrives ar pareizu pievilkSanas griezes momentu (sk.

7.3 "Skravju pievilk8anas griezes momenti"). nodalu.

H66 parsegu gadijuma iespiest jaunu blivétajvacinu, viegli uzsitot ar amuru.
iy = ’-:-.,,“_h ey — . o "‘T{_\m =

13. attéls: SH, H un H66 parsega montaza
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3.10 Vaku montaza

Dazi universalo gliemezZparvadu modeli sérijveida tiek piegadati ar plastmasas parsegu. Parsegs
pasarga varpstas blivgredzenu no putek|u un citu netirumu ieklG8anas. Parsegu var uzstumt A pusé vai
B pusé. To var nonemt manuali bez instrumentiem.

UZMANIBU!

Parsega atvaz§anas mehanismu bojajumi
* Nesalieciet parsegu novilk3anas un uzsprausanas laika.

Pirms universala gliemezZparvada montazas, nonemiet parsegu, velkot vertikali. Pabeidzot montazu,
uzlieciet parsegu pareizaja pusé, iesprauzot atvaz8anas mehanismus vitnu atverés piedzinas atoka.

Attéls 14: aizsargvaka demontaza un montaza

32 B 1000 Iv-3023



Co

DRIVESYSTEMS

3 Transportésana, uzglabasana, montaza

3.11 Standarta dzinéja montaza (papildaprikojums: IEC, NEMA, Al, AN)

Atkariba no parvada veida ir iesp&jami iznémumi attieciba uz pielaujamo dzinéja svaru. Maksimali
pielaujamas dzin&ja svara vértibas ir noraditas turpmak redzamajas tabulas un tas nedrikst parsniegt.

Maksimali pielaujamais dzinéja svars

Dziné&ju konstrukcijas
izmers

63

71

80

90

100

112

132

160

180

200

225

250

280

315

maks. dzin€ja svars [kg]

25

30

50

50

80

80

100

250

250

350

500

1000

1000

1500

SK 32, SK 3282,
SK9032.1, SK 32100,
SK 7721, SK773.1

100

100

SK 42, SK 4282,
SK9042.1, SK 42125

100

100

130

200

SK 52, SK 63,

SK 5282, SK 6382,
SK 90521,

SK 872.1, SK 873.1,
SK 972.1, SK 973.1

100

100

130

SK 62, SK 73, SK 83,
SK 6282,

SK 7382, SK 8382,
SK 9072.1

100

100

130

SK 72, SK 82, SK 93,
SK 103,

SK 7282, SK 8282,

SK 9382, SK 10382.1,
SK 9082.1, SK 9086.1,
SK 9092.1, SK 9096.1

130

SK 920072.1,

SK 92072.1, SK 0,
SK 071.1, SK 01821,
SK 930072.1,

SK 93072.1,

SK 93372.1

40

SK 1382NB,

SK 13821,

SK 92372,

SK 92372.1,

SK 12063, SK 372.1,
SK 371.1,

SK 1382.1 GJL

60

Tabula 5: Dzinéju svars IEC dzinéjiem
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Maksimali pielaujamais dzinéja svars

Dziné&ju konstrukcijas

mrs o 0 elelglelelele
© o o o o o o o o
Tl < [c0) - Tel (<o) AN (o] o

-~ ~ N N N ™ ™ <

maks. dzinéja svars 30 50 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 700 | 700

(kg]

SK 62, SK 72, SK 73, 500 | 500

SK 83, SK 93,

SK 9072.1, SK 6282,

SK 7282, SK 7382,

SK 8382, SK 9382

Tabula 6: Dzinéju svars NEMA dzinéjiem

Standarta dzinéja montazas kartiba, uzmontéjot IEC adapteriem (papildaprikojums IEC) vai
NEMA adapteriem (papildaprikojums NEMA)

1.

Notiriet motorvarpstu un dzinéja un dzin€ja adaptera atloka virsmas un parbaudiet, vai tas nav
bojatas. Parbaudiet dzin€ja izméru. Izméram jabat pielaides robezas atbilstoSi DIN EN 50347 vai
NEMA MG1 4. dalai.

Dzingjiem ar konstrukcijas izméru 90, 160, 180 un 225 potenciali lildzpiegadatas distances bukses
uzlieciet motorvarpstai.

Poziciongjiet sajliga pusi uz motorvarpstas ta, lai dzingja ierievis nofiksétos sajliga puses gropé.
Velciet sajiga pusi atbilstoSi dzingja razotaja noradém. Standarta cilindrisko parvadu gadijuma
ieverojiet lielumu B starp sajuga pusi un apcilni (sk. " 15. att."). Atsevisku NEMA adapteru gadijuma
sajliga poziciju nosaka atbilstoSi noradém attiecigaja uzlime.

Ja sajuga dala satur vitnu tapu, sajigu nepiecieSams nodrosinat uz varpstas aksiali. Pirms
ieskrivésanas samitriniet vitnes tapu ar fikséjoSu Iimi, piemé&ram, Loctite 242 vai Loxeal 54-03, un
pievelciet to ar atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.3 "Skrivju pievilk§anas griezes momenti"). nodalu.

Ja uzstada ara un mitra vidé€, ieteicams atloka virsmas hermetizét. Lai to izdaritu, pilntba samitriniet
atloka virsmas ar virsmas hermétiki, pieméram, Loctite 574 vai Loxeal 58-14.

Uzmontéjiet dzinéju uz adaptera. Uzmontéjiet arT pieejamo zobratu vai zoboto uzmavu (sk. attélu
unten).

Pievelciet adaptera skriives ar atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.3 "Skrivju pievilkSanas griezes
momenti"). nodalu.

34
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A\ Vv VI

15. att.: savienojuma montaza uz dzinéja varpstas dazadiem konstrukciju veidiem

I viendaliga zobota uzmava ar apaliem zobiem (BoWex®)

Il divdaliga zobota uzmava ar apaliem zobiem (BoWex®)

1 divdaliga zobota uzmava ar apaliem zobiem (BoWex®) un distanceri
v divdaliga zobota uzmava (ROTEX®)

\Y divdaliga zobota uzmava (ROTEX®), ievérot B izméru:

Standarta cilindriskais zobparvads:
SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (divpakapju)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (trispakapju)

IEC konstrukcijas izmérs 63 IEC konstrukcijas izmérs 71
B izmérs (att. V) B =4,5mm B =11,5mm
W divdaliga zobota uzmava (ROTEX®) ar distanceri

Standarta dzinéja montazas kartiba, uzmontéjot IEC adapteriem Al160 - Al315 (papildaprikojums
Al) vai NEMA adapteriem AN250TC — AN400TC (papildaprikojums AN)

1. Notiriet motorvarpstu un dzin€ja un dzinéja adaptera atloka virsmas un parbaudiet, vai tas nav
bojatas. Parbaudiet dzin€ja izméru. Izméram jabat pielaides robezas atbilstodi DIN EN 50347 vai
NEMA MG1 4. dalai.

2. Nonemt motorvarpstas regulétajatsperi.

Norade! Adaptera Al315 gadijuma nav nepiecieSams demontét prizmatisko ierievi. Turpiniet ar saja
apraksta noradito soli 5..

3. Adapteriem AlI160, AlI180 un Al225 uzmontéjiet lidzpiegadato distancuzmavu.

4. Uzmontejiet hdzpiegadato prizmatisko ierievi (sk. " 15. att.: savienojuma montaza uz dzinéja varpstas
dazadiem konstrukciju veidiem").

5. Sajuga dalas montazai, sasildiet to Iidz apm. 100 °C. Pozicioné&jiet sajuga dalu $adi:

— AI160, Al180 un Al225 stumt Idz distancuzmavai
— AI200, AI250, Al280, AI315 stumt ITdz motorvarpstas apcilnim
— AN250TC — AN400TC hdz ir sasniegts izmérs A (sk. "Tabula 7: Motora regulétajatsperes")
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6. Ja sajuga dala satur vitnu tapu, sajigu nepiecieSams nodro8inat uz varpstas aksiali. Pirms
ieskrivésanas samitriniet vitnes tapu ar fiksgjoSu Iimi, piemé&ram, Loctite 242 vai Loxeal 54-03, un
pievelciet to ar atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.3 "Skrivju pievilk§anas griezes momenti"). nodalu.

7. Ja uzstada ara un mitra vidé, ieteicams atloka virsmas hermetizét. Lai to izdarTtu, pilntba samitriniet
atloka virsmas ar virsmas hermétiki, pieméram, Loctite 574 vai Loxeal 58-14.

8. Uzmontéjiet dzinéju uz adaptera. Uzmontéjiet arT pieejamo zobratu vai zoboto uzmavu (sk. 15. att.:
savienojuma montaza uz dzingja varpstas dazadiem konstrukciju veidiem). Attieciba uz AN360TC
un AN400TC adapteri vispirms piestipriniet adaptera atloku pie dzingéja un péc tam pieskriivéjiet
dzinéju pie adaptera.

9. Pievelciet adaptera skrives ar atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.3 "Skravju pievilk§anas griezes
momenti"). nodalu.

IEC/NEMA tips Sajugs Varpsta o Motorvarpstas regulétajatspere
Al 160 R42 42 AB12x8x45

Al 180 R48 48 AB14x9x45
AN 250 R42 41,275 B3/8x3/8x1 1/2
AN 280 R48 47,625 B1/2x1/2x1 1/2
Al 200 R55 55 B16x10x50x
AN 320 R55 53,976 B1/2x1/2x1 1/2
Al 225 R65 60 B18x11x70
AN 360 R350 R65 60,325 B5/8x5/8x2 1/4
Al 250 R75 65 B18x11x70

Al 280 R75 75 B20x12x70
AN 360 R450 R75 60,325 B5/8x5/8x3 1/8
AN 400 R75 73,025 B3/4x3/4x3 1/4

Tabula 7: Motora regulétajatsperes

1 NEMA tips Sajuga izmeérs | A [mm]
N250TC R350 | R42 83
L N250TC 300S | R42 86
E | N280TC R350 | R48 87,5

IR N280TC 300S | R48 102,5
N320TC R55 91

N360TC/350 R65 126,5

N360TC/450 R75 150,5

A _ N400TC R75 164,5

Tabula 8: Sajuga dalas novietojums uz NEMA motorvarpstas

36 B 1000 Iv-3023



Co

DRIVESYSTEMS 3 Transportésana, uzglabasana, montaza

3.12 Dzesetaja spiralveida caurules montaza dzeséSanas sistéema

A\ BRIDINAJUMS!

Savainojumi dél spiediena
» Veiciet darbus saistiba ar parvadu tikai, kad ir atslégta spiediena padeve dzeséSanas kontara.

UZMANIBU!

DzesésSanas Slitenes bojajumi

* Montazas laika nesavérpiet piesleguma iscaurules.

» Uzmontéjiet piesléguma caurules vai S|atenes bez noslodzes.

* ArT péc montdzas aréeji spéki nedrikst ietekmét dzeséSanas iekartu ar piesléguma Tscaurulu
starpniecibu.

* Novérsiet iespéju, ka darbibas laika vibracijas tiek parnestas uz dzeséSanas $|ateni.

Paskaidrojums

1 Piesléguma Tscaurules ar uzgalotu
savienojumu

2  Dzese$anas $|utene
Korpusa vaks

Attéls 16: Dzesétaja vaks

Dzesésanas S|utene ir ievadit korpusa vaka. DzeséSanas Skidruma padeves un izvadiSanas nolikam
Iscaurules korpusa vaka atbilstoSi DIN 2353 atrodas uzgalots savienojums, kas paredzéts caurules
pieslégSanai, kuras aré€jais diametrs ir 10 mm.

Pirms montdzas nonemiet piesléguma Tscaurulém aizbaznus un izskalojiet dzeséSanas Slateni, lai
dzeséSanas sistéma nenonaktu netirumi. Péc tam savienojiet piesleguma 1scaurules ar dzesé$anas
kontdru. DzeséSanas Skidruma plisanas virzienu iestata péc saviem ieskatiem.

3.13 Aréja ellas un gaisa dzesétaja montaza

m Informacija

UzstadiSanas noradijumi

Lai nodroSinatu optimalu gaisa padevi, attalumam starp dzeséSanas iekartu un tuvako sienu jabat
vismaz 600 mm.
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3.13.1 Slatenu pievienosana

UZMANIBU!

Parvads piegadés bridi nav uzpildits ar e]lu
» Pirms ekspluatacijas uzsaksanas uzpildit parvadu ar ellu.

Piegades komplektacija ietver ellas un gaisa dzesétaju un nepieciesamas Slutenes.

Pieslédziet ellas un gaisa dzesétaju atbilstoSi noradém attéla. Pievérsiet uzmanibu tam, lai ellas/gaisa
dzesétajs netiktu uzmontéts virs parvada.

/®
S [ 9
S V@

Ellas un gaisa dzesétajs

2 Parvadi

Ka papildaprikojums ir pieejama temperatiras

3 kontrolierice
S Parvada stknéSanas pieslégums/ellas izvads
P Spiediena pieslégums/parvads, pieslégums

virs vai zem ellas limena

Attéls 17: Aréja ellas un gaisa dzesétaja pieslégums

Pievelciet uzmavuzgrieznus atbilstosi 7.3 "Skravju pievilkSanas griezes momenti".

Pé&c ellas caurulvadu uzmonté8anas, uzpildit ar parvadu ellu, kas noradita uz (tipa) datu plaksnites, kas
atrodama uz parvada korpusa. Uz tipa datu plaksnites noraditais ellas daudzums ir orientéjoSa vértiba
un ta var atSkirties, atkariba no faktiska pielietojuma. S|atenu caurulvadiem ir nepiecie$ama papildu ella
apm. 4,51. Uzpildes laikd pievérsiet uzmanibu ellas uzpildes varstam, kas kalpo par ellas limena
indikatoru.

3.13.2 Elektropieslegums

Izveidojiet elektropieslégumu atbilstoSi noradém ellas un gaisa dzesétaja ekspluatacijas un montazas
instrukcija. Pievérsiet uzmanibu tam, lai dzinéja vai ventilatora rata rotacijas virziens atbilstu
dzesé8anas iekartas raZzotaja noradem.
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3.14 Ellas izpleSanas tvertnes montaza (papildaprikojums: OA)

3.14.1 I1zmeéru |, Il un lll montaza

Ellas izpleSanas tvertne ir pieejama 3 izméros ar atskirigu tilpumu:

* 0,71 (izmers )

* 2,71 (izmérs Il)

* 541 (izmers Ill)

Ellas izpleSanas tvertne uzmontéjama ar $|Gtenes pieslégvietu pavérstu uz leju un atgaisoSanas skravi

pavérstu uz augSu. Tvertni jamonté maksimali augstu, nemot véra Slatenu garumu. leteikumus ellas
izpleSanas tvertnes stavoklim skatiet turpmak redzamaja attéela.

18. attéls: Ellas izpleSanas tvertnes stavoklis

1. Nonemiet atgaisoSanas skrivi péc parvada uzstadiSanas.
2. Uzskrivejiet reduktoru vai pagarinataju ar pieejamo blivgredzenu.

Parvadiem ar ar ellas apkopes atveri ar vitni M10x1 papildus jaievéro norades dokumenta
WN 0-521 35.

3. Ja vitnu atveré ieskravée stiprindSanas skravi, noklat vitni ar vidéjas cietibas vitnu fiksacijas pastu,
pieméram, LOXEAL 54-03 vai Loctite 242.

4. Pieskravejiet izpleSanas tvertni. Ja nav iespéjams ievérot noradito ieskriivéSanas dzilumu 1,5 x d,
izmantojiet par 5 mm garaku skravi. Ja garaku skravi nav iesp&jams uzmontét, izmantojiet tapskravi
un atbilstoSa izméra uzgriezni.

5. Uzmontéjiet atgaisoSanas Slateni ar pievienotajam dobajam skrdvém un blivém.

6. leskruvejiet lTdzpiegadato ventileSanas skrivi M12 x 1,5 ar blivgredzenu tvertne.
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3.14.2 0A un 0B izméra montaza

Ellas izpleSanas tvertne uzmontéjama ar $|Gtenes pieslégvietu pavérstu uz leju un atgaisoSanas skravi
pavérstu uz augSu. Tvertni jamonté maksimali augstu, nemot véra Slatenu garumu. leteikumus ellas
izpleSanas tvertnes stavoklim skatiet 18. attéls. Pievérsiet uzmanibu, ka konstrukcijai M4 ar spailu
kastes atraSanos 2. pozicija, nav iespé€jama ellas izpleSanas tvertnes montaza.

— ——
H il
H f
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Attéls 19: Ellas izpleSanas tvertnes stavoklis

1. Nonemiet ellas [lmena indikacijas vai atgaisoSanas skrivi péc parvada uzstadiSanas.

2. Uzmontéjiet ellas izpleSanas tvertni atbilstoSi 18. attéls. Tvertni nepiecieSams pozicionét paraléli
motorvarpstai.

3. leveérojiet maksimalo pievilkSanas griezes momentu 12 Nm skrdvsavienojumiem, kas ellas
izpleSanas tvertnei veicami parvada korpusa.

3.15 Papildu parklasana ar krasu

Ja veic parvada papildu parklaSanu ar krasu, krasas, laka un $kidinataji nedrikst nonakt saskaré ar
blivslegiem, gumijas detalam, atgaisoSanas skriivém, S|tteném, tehnisko datu plaksnitem, etiketém un
dzinéja savienojumiem, jo pretéja gadijuma $is detalas var tikt bojatas vai tapt nesalasamas.

3.16 lebuveta dzinéja elektropieslegums

Dzingjreduktoriem (parvadiem ar pieblvétu elektrodzingju) elektrodzinéjam ir atseviSka ekspluatacijas
instrukcija. Ja ekspluatacijas instrukcija nav pieejama, pieprasiet to pie dzingja razotaja. Izveidojiet
dzingja elektropieslégumu atbilsto$i dzinéja ekspluatacijas instrukcijai. Parasti dzingja spailu kasté
atrodas pieslégumu shéma.
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4 Ekspluatacijas uzsaksana

4.1 Ellas limena parbaude

Pirms ekspluatacijas uzsak$anas, parbaudit ellas limeni (sk. 5.2 "Parbaudes un tehniskas apkopes").
nodalu.

4.2 AtgaisoSanas aktivizéSana

Ja ir paredzéta parvada atgaisoSana, nepiecieSams pirms ekspluatacijas uzsakSanas aktivizét
atgaisoSanu vai spiediena samazinaSanu. Dubultparvadus veido divi atseviSki parvadi, tiem ir divi ellas
nodalijumi un, potenciali, 2 atgaisoSanas mehanismi.

Lai aktivizétu, nonemiet atgaisoSanas skravei blivienti. AtgaisoSanas skrives stavokli skatiet 7.1

"Konstrukcijas un ieblvésanas stavoklis".

Paskaidrojums

1 AtgaisoSanas skrive
2 Blvlente

Paskaidrojums

1 Spiediena atgaisoSanas
skrive

2 Blivlente

Attéls 21: Spiediena atgaisoSanas skruves aktivizéSana
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Ipasas atgaiso3anas ierices piegada neuzmontétas. lzskrivét atgaiso$anas skrdvsavienojumu un
ieskrivét ta vieta Tpaso atgaisoSanas ierici ar blivi.

Paskaidrojums

1  AtgaisoSanas skrive 2  Blvlente 3 Ipa$a atgaiso3anas skrive

22. attels: Atgaisosanas skriives demontaza un Tpasa atgaisoSanas mehanisma montaza

4.3 Automatiskas elloSanas sistémas aktivizéSana

AtseviSkiem parvadu veidiem, kas paredzéti standarta dzinéju iebuvéSanai (papildaprikojums
IEC/NEMA, nevis Al/AN), ritgultnu elloSanas vajadzibam ir automatisks ello8anas Iidzekla dozators.
ElloS8anas Iidzekla dozatoru nepiecieSams aktivizét pirms parvada ekspluatacijas uzsakSanas. Pie
adaptera kasetnes vaka, kas paredzéts montazai uz IEC/NEMA standarta dzinéja, atrodas sarkana
plaksnite ar noradém elloSanas sistémas aktivizésanai. lepretim elloS8anas Iidzekla padeves sistémai
atrodas elloSanas I1dzekla izvades atvere, kuru noslédz ar G1/4 skravi. Péc elloSanas lidzekla padeves
sistémas aktivizéSanas noslégskravi var izskravét un aizstat ar [tJdzpiegadato, nenostiprinamu elloSanas
[f[dzekla savak3anas tvertni (art. Nr. 28301210).
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Attéls 23: elloSanas lidzekla savakSanas tvertnes montaza

Riciba:
1. Atskravet un demontét cilindriskas galvinas skrives.
2. Nonemt kasetnes parsegu.
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3. leskrivéjiet elloSanas [1dzekla dozatora aktivizéSanas skrivi, Iidz paredzétaja vieta nolazt cilpa.

4. Atkal uzlieciet kasetnes vaku. Nostipriniet kastenes vaku ar cilindrisko galvinu skrivém (sk. 7.3
"Skravju pievilk8anas griezes momenti"). nodalu.
5. Uzlimejamaja etiketé noradiet aktiviz"esanas ménesi un gadu.

Paskaidrojums

cilindriskas skrives M8 x 16
kasetnes vaks

aktivizéSanas skrive

cilpa

elloSanas lidzekla padeves sistéma

o g b W N -

uzlimes pozicija

24, attels: automatiskas elloSanas sistémas aktivizéSana standarta dzinéja pieblivéSanas gadijuma

Uzlime:

25. att.: uzlime
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4.4 Dzesésnas S|utene (papildaprikojums: CC)

UZMANIBU!

Parvada bojajumi parkarSanas rezultata

» Piedzinu atlauts uzsakt ekspluatét tikai péc tam, kad dzeséSanas konttram ir pievienota dzeséSanas
Slutene un uzsakta dzeséSanas kontdra ekspluatacija.

Ja gaidams sals, dzesé8anas Skidrumam nepiecieS8ams savlaicigi pievienot piemérotu antifrizu.
DzeséSanas I1dzeklim ir jabat vienadai siltumkapacitatei ka ddenim.

+ Udens specifiska siltumkapacitate pie 20 °C: ¢ = 4,18 kJ/kgK

Par dzeseéSanas Skidrumu iesaka izmantot tiru tehnisko Gdeni bez burbuliem, bez vielam, kas varétu

veidot nosédumus. Udens cietibai jabat diapazona no 1°dH lidz 15°dH, pH vértibai - diapazona no
pH 7,4 I'dz pH 9,5. DzeséS8anas Gdenim nedrikst pievienot agresivas iedarbibas Skidrumus!

DzeséSanas Skidruma spiediens drikst bat maks. 8 bari. leteicams dzeséSanas Skidruma padeves
vietd uzmontét spiediena reduktoru, lai izvairitos no parak liela spiediena dé| raditiem bojajumiem.
DzeséSanas Skidruma temperatira nedrikst parsniegt 40 °C. leteicama temperatira ir 10 °C.
NepiecieSamais dzeséSanas Skidruma daudzums ir 10 I/min.

NepiecieSams kontrolét un nodroSinat atbilstoSu dzeséSanas Skidruma temperatiru un caurplides
apjomu. Ja ir parsniegta pielaujama temperatira, piedzinu nepiecieSams izslégt.

44 B 1000 Iv-3023



Co

DRIVESYSTEMS 4 Ekspluatacijas uzsakSana

4.5 Arégjs ellas/gaisa dzesétajs

UZMANIBU!

Parvada bojajumi parkarSanas rezultata

+ Piedzinu atlauts uzsakt ekspluatét tikai péc tam, kad ir pievienots aréjs ellas/gaisa- dzesétajs un ir
uzsakta ta ekspluatacija.

UZMANIBU!

Bojajumi déel parak liela spiediena caurulvados

* Aukstas palaiSanas laikd parliecinieties, ka nav parsniegta maksiméali pielaujama smérvielas
viskozitate, lai izvairitos no parmériga spiediena suknT un ello8anas caurulvadu sistéma.

Ellas/gaisa-dzesétaja galvenie komponenti:
* Dzinéjs

» Siknis

+ Siltummainis

Péc ellas/gaisa dzesétaja montazas un uzpildes, parbaudiet ellas [imeni parvada. Pievérsiet uzmanibu
tam, lai ellas/gaisa dzesétajs bitu atgaisots.

Pamatinformacija par ellas/gaisa- dzesétdja aprikojumu ir pieejama misu kataloga G1000 (sk.
www.nord.com).

Detalizéta informacija par aréjo ellas/gaisa- dzesétaju ir pieejama atbilsto3ajas lietoSanas instrukcijas.
Tajas sniegtie noradijumi ir preval€josi.
Ja ellas/gaisa- dzesétaja razotajs nav noradijis citadi, spéka ir $adi noteikumi:

* Minimalais spiediens caurulé siknéSanas pusé: -0,4 bari
+ ElloSanas lidzekla viskozitate: maksimali 1000 mm?/s

Izvélieties dzin&ja apgriezienus pie ellas/gaisa dzesétaja ta, lai tiktu nodroSinata pilniga sikna
piepildisana. To var panakt, neparsniedzot minimalo caurules spiedienu siknésanas puse.

m Informacija

Transmisijas ellas temperatiaras reguléSana

DzeséSanas iekartu ieteicams ieslégt tikai tad, ja ellas temperatira ir augstaka par 60 °C, un izslégt, ja
ellas temperatira ir zemaka par 45 °C. Sim nolikam temperatiras kontrolei var izmantot
papildaprikojumu, proti, pretestibas termometru (PT100), kas ir uzstadits parnesumkarbas ellas karterT.

Nedrikst parsniegt transmisijas ellai maksimali pielaujamo temperatiru +90 °C.

4.6 Gliemezparvadu iestradasanas laiks

Lai panaktu maksimalu gliemezparvadu efektivitati, parvadam ir jaiziet iestradasSanas etapu aptuveni 25
- 48 stundu garuma pie maksimalas noslodzes.

Pirms iestradaSanas etapa ir jarékinas ar zemaku efektivitati.
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4.7 Ekspluatacija ar Al/AN adapteri, ar papildaprikojumu BRG1

IEC-adapteru (papildaprikojums: Al) vai NEMA-adapteru (papildaprikojums: AN) atlauts ekspluatét kopa
ar papildaprikojumu BRG1 (manuala elloSana), piemérojot piedzinai apgriezienu skaitu maks.
1800 apgr./min. Augstaks apgriezienu skaits izraisa priek8laicigus blivju un sajiga zvaigznes
bojajumus.

4.8 Parbaudes punktu saraksts

Parbaudes punktu saraksts

Parbaudes priekSmets Parbaudes | Informaciju
datums: sk. nodala

Vai ir aktivizéts ventilacijas atveres vitnu aizbaznis vai varsts 4.2
atgaisoSanai zem spiediena?
Vai pieprasttais konstrukcijas veids atbilst faktiskajam ieblGvéSanas 71
stavoklim?
Vai ir pielaujami areji parvada varpstu spéeki (kézu spriegums)? 3.5
Vai griezes momenta balsts ir uzmontéts pareizi? 3.6
Vai rotéjosas dalas ir nodroSinatas ar aizsardzibu pret 3.9
pieskarsanos?
Vai ir aktivizéta automatiska elloSanas sistema? 4.3
Vai ir pieslégta dzeséSanas sistema? 3.12

3.13

Tabula 9: Ekspluatacijas uzsakSanas parbaudes punktu saraksts
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5 Parbaudes un tehniska apkope

5.1 Parbauzu un tehniskas apkopes intervali

Parbauzu un tehniskas Parbaudes un tehniskas apkopes Informaciju
apkopes intervali sk. nodala
Vismaz reizi pusgada * vizuala parbaude 5.2.1
+ darbibas trokSnu parbaude 522
» ellas limena parbaude 523
+ Slatenes vizuala parbaude 525
+ uzklat papildus smérvielu/nonemiet lieko smérvielu 5.2.6
(tikai ar brivo piedzinas varpstu/papildaprikojumu W, ar
maisTtaja gultni/papildaprikojums VL2/VL3 un ar Al.../AN...-
adapteri ar papildaprikojumu BRG1)
* nomainiet automatisko elloSanas lidzekla dozatoru/notiriet 527
lielo smérvielu
(ja iebave IEC/NEMA standarta dzing&ju, péc darbibas laika
< 8 h / diena noritéSanas, pielaujamais elloSanas Iidzekla
dozatora nomainiSanas intervals ir reizi gada);
katru otro elloSanas lidzekla dozatora nomainiSanas reizi
iztuk$ot vai nomainit elloSanas lidzekla savak$anas tvertni
Ja darba temperatira ir LI nomainit ellu (uzpildot ar sintétiskiem produktiem, 5.2.8
[idz 80 °C termin$ dubultojas, izmantojot SmartOilChange, terminu
ik péc 10000 darba jaskatas SmartOilChange noradijumos)
stundam, + ventilacijas atveres vitnu aizbazna tiri8ana, nomaina 5.2.9
vismaz reizi 2 gados + nomainit varpstas blivgredzenus katru ellas nomainas reizi, 5.2.10
vélakais ik peéc 10000 darba stundam
Ik péc 20000 darba + ieellot parvada esoSos gultnus 5.2.11
stundam,
vismaz ik péc 4 gadiem
Vismaz reizi 10 gados » kapitala tehniska apkope 5.2.12

Tabula 10: Parbauzu un tehniskas apkopes intervali

m Informacija

Ellas mainas intervali ir spéka norméalos ekspluatacijas apstaklos un darba temperatira Iidz 80 °C.
Ekstremos ekspluatacijas apstaklos (darba temperatira augstaka par 80 °C, liels mitrums, agresiva
vide un bieZa darba temperatiras maina) ellas mainas intervali tiek saisinati.

m Informacija

SmartOilChange nosaka optimalo ellas nomainas laiku, pamatojoties uz permanento ellas
temperatiras noteikS8anu. To veic Getriebebau NORD, izmantojot SmartOilChange, galvenokart
pamatojoties uz produkta specifiskajiem raksturlielumiem, fikséto apkartéjas vides temperatiru un
lazera elektroniskas sistemas iek8&jam mérijumu vertibam, pieméram, stravas patérinu. Tas nozime,
ka Getriebebau NORD piedavata risindjuma gadijuma nav nepiecieSama papildus aparatira.

Meértfjumu rezultdtus apstrada un interpreté integrétd programmatira, un galu gala tiek ieguts
apréekinatais atlikuSais darbibas laiks lt1dz nakamajai ellas mainai.

5.2 Parbaudes un tehniskas apkopes
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5.2.1 Vizuala sucu kontrole

NepiecieSams parbaudit, vai parvadam nav bojatas blives, radusas stces. Ir parbaudams, vai pie
parvada vai zem ta nav iztecgjusi transmisijas ella vai redzamas ellas pédas. Ipasi ir jakontrolé varpstu
blivgredzeni, vacini, skrivsavienojumi, SlGtenes un korpusa Suves.

m Informacija

Varpstu blivgredzeni ir terminétas lietoSanas dalas, kuras noveco un nodilst. Varpstu blivgredzenu
kalpoSanas laiks ir atkarigs no dazadiem apkartéjas vides apstakliem. Varpstu blivgredzenu
novecosanas procesu ietekmé temperatdra, gaisam (ipasi UV gaisma), ozons un citas gazes un
Skidrumi. Dazi no ietekmes faktoriem var maintt varpstu blivgredzenu fiziskas-kimiskas Tpasibas un
atkariba no intensitates ievérojami saisinat to kalpoSanas laiku. SveSkermeni un vielas (pieméram,
putekli, dubli, smiltis, metaliskas dalinas) un virstemperattra (palielinats apgriezienu skaits vai no
arpuses padots siltums) paatrina blives malas nodilSanu. Blives malas veidotas no elastoméra,
paredzot to ellodanu, izmantojot Tpagu smérvielu. Sadi tiek mazinats ekspluatacijas laika sagaidamais
nodilums un panakt ilgs kalpoSanas laiks. Tadé| ellas kartas (plévites) veidoSanas uz berzei paklautas
blives malas ir normala paradiba un nav uzskatama par stci (sk. 7.5 "Stces un hermétiskums"). nodalu.

UZMANIBU!

Bojati radialie varpstas blivgredzeni dél nepiemérotiem tiriS8anas lidzekliem

Nepiemeroti tiriS8anas Iidzekli var bojat radialos varpstas blivgredzenus un palielinat sacu veidoSanas
risku.

* Netiriet parvadu ar tiriSanas ltdzekliem, kas satur acetonu vai benzolu.
* lzvairieties no saskares ar hidrauliskajam ellam.

Aizdomu gadijuma nepiecieSams parvadu notirit, veikt ellas lTmena parbaudi un apméram péc 24
stundam atkal javeic si¢u kontrole. Ja rezultata tiek konstatéta stce (pilosa ella), parvadu nekavéjoties
jaremonté. Ludzam vérsties NORD klientu apkalpo$anas nodala.

Gadijuma, ja parvada, korpusa vaka ir iebuvéta dzeséSanas Skidruma $litene, nepiecieSams parbaudit
pieslegumu un dzeséSanas Slutenes hermétiskumu. Ja konstatétas stices, nekavéjoties veikt remontu.
Ladzam vérsties NORD klientu apkalpoSanas nodala.

5.2.2 Darbibas trokSnu parbaude

Ja konstatéti neparasti parvada darbibas trok$ni vai vibracijas, iespg&jams, ir bojats parvads. Sados
gadijumos nekavéjoties japartrauc parvada darbiba. Liadzam vérsties NORD servisa.

5.2.3 Ellas limena parbaude

Nodala 7.1 "Konstrukcijas un ieblvésanas stavoklis"ir noraditi konstrukciju veidi un tiem atbilstosas ellas
Tmena indikacijas skrives. Divkartnajiem parvadiem ellas [fmeni japarbauda abiem parvadiem.
AtgaisoSanas vietai jabut nodala 7.1 "Konstrukcijas un iebtvéSanas stavoklis"atzimétaja vieta.
Parvadiem bez ellas mena indikacijas skrives (sk. 7.1 "Konstrukcijas un ieblvéSanas stavoklis").
nodalu nav nepiecieSama ellas limena parbaude.

Parvadmehanismiem, kuriem rapnica nav iepildita ella, pirms ellas [Tmena parbaudes jauzpilda ella

Ellas limena parbaudi veic tikai atdzisusam parvadam, kas nedarbojas. Paredziet droSibas ietaisi pret
neparedzétu ieslégSanos. Ellas ITmena parbaude veicama pie ellas temperatiras diapazona no 10 °C
lfdz 40 °C.

Parvadi ar ellas Iimena indikacijas skrivi
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1. lzskravéjiet attiecigajam konstrukcijas modelim atbilstoSo ellas [Tmena indikacijas skravi (sk. 7.1

"Konstrukcijas un ieblvéSanas stavoklis"). nodalu.

[i] Informacija

Pirmas ellas ITmena parbaudes laika var izdalities neliels daudzums ellas, jo ellas Iimenis var parsniegt
ellas tvertnes atveres apak3é&jo malu.

2. Pareizais ellas limenis ir atziméts ellas limena atveres apak3dala. Ja ellas limenis ir par zemu,
koriggjiet to, uzpildot atbilstoSo ellas veidu.
3. Pareizi ieskrivéjiet ellas lTmena indikacijas skriivi un ieprieks atskrivétos skravsavienojumus.

Parvads ar ellas limena indikacijas tvertni

Saxl O\

[min] e

-

26. attéls: Ellas 'mena parbaude ar ellas [imena mérstieni

1. lIzskravéjiet ellas ITmena indikacijas tvertnes noslégskrivi ar mérstieni (vitne G1%).

2. Ellas limenim ir jabat starp apak$éjo un aug$éjo markéjumu, kad ellas Iimena mérstienis ir pilniba
ieskravéts (sk. 26. attéls). Ja ellas lTmenis ir par zemu, korigégjiet to, uzpildot atbilstoSo ellas veidu.

3. Pareizi ieskriuvéjiet noslégskravi ar mérstieni un ieprieks atskrivétos skrivsavienojumus.

Parvads ar ellas limena skatstiklu

1. « Ellas Ifmeni parvada var nolasit tieSi pie skatstikla.
2. < Pareizs ellas [Tmenis:

— Maksimali: l1dz ellas limena skatstikla vidum,
— Minimali: ellas [Tmena skatstikla apaksdala.

3.+ Gadijuma ja ellas menis nav atbilsto$s, korigéjiet, izlejot lieku vai uzpildot papildus ellu
izmantojot tehnisko datu plaksnité noraditajam veidam atbilstoSu ellu.

5.2.4 Gumijas buferu vizuala parbaude (papildaprikojums: G, VG)

Ja uz virsmas redzami bojajumi, pieméram, plaisas, gumijas elementus ir nepiecieS$ams nomaintt.
Ladzam Sados gadijumos vérsties NORD servisa.

5.2.5 é!ﬁtenu vizuala parbaude (papildaprikojums: OT, CS2-X)
Parvadiem ar ellas [imena indikacijas tvertni vai aréju dzeséSanas agregatu ir gumijas Slutenes.
Parbaudiet S|itenes un skrivsavienojumus, vai nav sices, griezumu vietas, plaisas, porainas vietas, ka

ari nobrazumi. Bojajumu gadijumos $ldteni nepieciesams nomainit. Sim nolikam vérsties NORD
servisa.

5.2.6 Papildus el]loSanas lidzekla uzklasana (papildaprikojums: VL2, VL3, W, Al, AN)
AtseviSkiem parvadu veidiem ir e|loSanas ierice.

Maisttaju modeliem VL2 un VL3 pirms papildu elloSanas nepiecieSams izskrivét ventilacijas atveres
vitnu aizbazni, kas atrodas iepretim elloSanas uzgalim. Veiciet elloSanu, lidz no atgaisoSanas skraves
ir izplidis apjoms, kas atbilst apm. 20 - 25 g. No jauna ieskrivéjiet atgaisoSanas skravi.
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Papildaprikojumam W un IEC/NEMA adapteriem Al un AN, papildaprikojums BRG1, argjo rullidu gultni
pie smérvielas sprauslas atkartoti ieellojiet ar aptuveni 20 - 25 g smérvielas. IEC/NEMA adapteru Al un
AN gadijuma elloSanas uzgalis atrodas zem uzskravétad parbaudes vaka. Pirms papildus elloSanas
nepiecieSams izskruvét elloSanas Iidzekla izlieSanas skravi, lai var iztecét liekais elloSanas lidzeklis.
Notiriet no dzinéja adaptera lieko elloSanas Iidzekli.

1: Konusveida elloSanas uzgalis
2: ElloSanas Iidzekla izlieSanas skrave
3: Parbaudes vaks

Attéls 27: IEC/NEMA adapters Al un AN papildaprikojums BRG1, papildus elloSana

leteicamie elloSanas I1dzekli:
» Petamo GHY 133N (raZotajs Kluber Lubrication)

5.2.7 Automatiska elloSanas mehanisma nomaina

Paskaidrojums

cilindriskas skrives M8 x 16
kasetnes vaks

aktivizéSanas skrive

cilpa

elloSanas lidzekla padeves sistéema

oo g B~ WON -~

uzlimes pozicija

28. attéls: automatiska elloSanas mehanisma nomaina standarta dzinéja piebuvésSanas gadijuma

(elloSanas I1dzekla dozators: Art. Nr.: 28301000 vai saskarei ar partikas produktiem nekaitiga smérviela,
artikula Nr.: 28301010)

Noskriveéjiet kasetnes parsegu.

Izskriivéjiet elloSanas lidzekla dozatoru.

leskraveéjiet jauno elloSanas lidzekla dozatoru.

Notiriet no adaptera lieko elloSanas lidzekili.

Aktivizgjiet elloSanas Ildzekla dozatoru (sk. 4.3 "Automatiskas elloSanas sistémas aktivizéSana").
nodalu.

oD~
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Katru otro reizi, kad nomaina elloSanas I[idzekla dozatoru, nepiecieSams nomainit smérvielas
savaksanas tvertni (art. Nr. 28301210) vai to nepiecieSams iztukSot. Nemot véra tvertnes formu, tvertne
paliek neliels daudzums smérvielas.

1. Lai iztukSotu, izskrivéjiet smérvielas savaksanas tvertni no vitnes.

2. Izspiediet smérvielu no savak$anas tvertnes. Sim nolikam spiediet ar stieni iek$a eso$o virzuli.
Stiena maksimalais diametrs nedrikst parsniegt 10 mm. Savaciet izspiesto smérvielu un atbilstosi
utilizejiet.

Parbaudiet savakSanas tvertni. Ja savak$anas tvertne ir bojata, to nepiecieSams nomainit pret jaunu.
4. leskrivéjiet savaksanas tvertni atkal izplides vitné pie dzinéja adaptera.

w

5.2.8 Ellas nomaina

Attelos nodala 7.1 "Konstrukcijas un ieblivéSanas stavoklis"ir atspogulots ellas izplides skrives, ellas
ITmena indikacijas skrives un atgaiso3anas skrives, ja tdda pieejama, pozicija atbilstoSi attiecigajam
konstrukcijas modelim.

A BRIDINAJUMS!

Apdeguma risks

Ella var bat |oti karsta. Izmantojiet aizsarglidzek|us.

Darba norise

1. Novietojiet savakSanas tvertni zem ellas izplGdes skriives vai varsta.

2. Pilniba izskravejiet ellas Tmena indikacijas skravi (ja pieejama) un ellas izplades skravi. Ja izmanto
ellas Iimena indikacijas tvertni, izskravéjiet noslégskrivi ar mérstieni.

3. Laujiet, lai ella pilntba izplast no parvada.

4. Parbaudiet ellas izplides skrives un ellas [Tmena indikacijas slrives blivgredzenus. Ja kads no
blivgredzeniem ir bojats, atbilstoSo skravi ir nepiecieSams nomaintt. Ir iesp&jams art vitni notirit un
pirms ieskrivéSanas parklat ar skravju ITmi, pieméram, Loctite 242, Loxeal 54-03.

5. leskrivéjiet ellas izpludes skravi atveré un pievelciet ar atbilstoSo griezes momentu (sk. 7.3 "Skravju
pievilkS8anas griezes momenti"). nodalu.

6. Uzpildiet tada paSa veida ellu caur ellas [imena indikacijas atveri, izmantojot atbilstoSu uzpildes ierici,
l1dz ella sak iztecét no §Ts atveres. Ellu var uzpildit arT caur ventilacijas atveri vai vitnu tapu, kas
atrodas virs ellas Tmena. 1zmantojot ellas limena tvertnes atveri, uzpildiet ellu caur aug$éjo atveri
(vitne G1%4), ITdz ieguts nodala 5.2.3 "Ellas ITmena parbaude"noraditais ellas limenis.

7. Parbaudiet ellas Tmeni vismaz péc 15 min.; ja izmantojiet ellas Tmena indikacijas tvertni, tad vismaz
péc 30 min.

[i] Informacija

Parvadiem bez ellas izvades skrives (sk. 7.1 "Konstrukcijas un ieblvéSanas stavoklis"). nodalunav
nepiecieSams nomainitt e|lu. Siem parvadiem ir nodroSinats ellojums uz visu kalpoSanas laiku.

Standarta cilindriskajiem parvadiem nav ellas l[imena indikacijas skrives. To gadijuma ellu iepilda caur
atgaisoSanas vitnu atveri.

5.2.9 AtgaisosSanas skruavju tiriSana un parbaude

1. lIzskrlvéjiet atgaisoSanas skravi.

2. Rapigi notiriet atgaisoSanas skrivi, pieméram, ar saspiestu gaisu.

3. Parbaudiet atgaisoSanas skrGvi un blivgredzenu. Ja blivgredzens ir bojats, izmantojiet jaunu
atgaisoSanas skravi.

4. No jauna ieskriveéjiet atgaisoSanas skravi.
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5.2.10 Varpstas blivgredzena nomaina

Kad ir sasniegts nodiluma termin$/kalpoSanas laika beigas, blives mala veidojo3as ellas plévites karta
top biezdka un léndm veidojas izmérdma stce, no kuras iztek ella. Tada gadijuma varpstas
blivgredzenu ir nepiecieSsams nomainit. Atstarpei starp blives un aizsargmalu montazas laika ir jabat
par apm. 50 % piepilditai ar elloSanas ITdzekli (ieteicamais dzeklis - PETAMO GHY 133N). Pievérst
uzmanibu tam, lai péc montazas jaunais varpstas blivgredzens nekustétos pa to pasu celu, pa kuru
iepriek$&jais blivgredzens.

5.2.11 Parvada gultnu ieelloSana

UZMANIBU!

Parvadu bojajumi dél nepietiekamas elloSanas
Nepietiekamas elloSanas gadijuma pastav risks, ka gultnus vairs nevar ekspluatét.

» Obligati ievérojiet ieteicamos intervalus.

* lzmantojiet tikai Getriebebau NORD apstiprinatas smérvielas.

* Nekad nejauciet kopa atskiriga tipa smeérvielas. Ja sajauksiet atSkirigas smérvielas, parvads var tikt
bojat dél nepietiekamas ieelloSanas un nesaderibas ar attiecigajam smérvielam.

* lzvairieties no smérvielu piesarnosanas dél svesam vielam un smérvielas izskaloSanas, ko izraisijusi
ello8anai paredzéta ella.

Ladzam vérsties NORD servisa, lai nomainitu ritgultnu smeérvielu.

leteicamie elloSanas lidzekli: Petamo GHY 133N - Kiiber Lubrication (sk. 7.2.1 "Ritgultnu elloSanas
[fdzekli"). nodalu.

5.2.12 Kapitala tehniska apkope

VisaptveroSo tehnisko apkopi un remontu ir javeic specializéta darbnica, izmantojot atbilstoSus
instrumentus un piesaistot kvalificétus darbiniekus, ievérojot spéka esoSos valsts noteikumus un
likumus. leteicam veikt visaptveroSo tehnisko apkopi un remontu "NORD" servisa.

Kapitalas tehniskas apkopes gadijuma parvadu pilniba izjauc. Tiek veikti turpmak minétie darbi.

» Notiritas visas parvada dalas.

» Parbauditas visas parvada dalas, vai tam nav bojajumi.

» Nomainitas bojatas dalas.

+ Nomaintti visi ritgultni.

* Nomainttas visas blives, varpstu blivgredzeni un nilosa gredzeni.
* Péc izvéles: Atjaunots blokéSanas mehanisms.

* Péc izvéles: Nomainiti savienojuma elastomeri.
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6 Utilizacija

6 Utilizacija

Levérot vietéjos speka eso$os noteikumus. Ipasi ello$anas lidzeklus nepiecieSams savakt un utilizét.

Parvada dalas

Materials

Zobrati, varpstas, ritgultni, prizmatiskie ierievji, droSibas gredzeni

Téerauds

Parvada korpuss, korpusa dalas, ...

Pelékais ¢uguns

Parvada vieglmetala korpuss, korpusa vieglmetala dalas

Alumtnijs

Gliemezrats, bukses ...

Bronza

Varpstu blivgredzeni, slégvarsti, gumijas elementi ...

Elastomérs ar téraudu

Sajuga dalas

Plastmasa ar téraudu

Plakanblives

Azbestu nesatuross hermétikis

Transmisijas ella

Bagatinata mineralella

Sintétiska transmisijas ella (uzlime - CLP PG)

ElloSanas Iidzeklis uz poliglikola bazes

(
Sintétiska transmisijas ella (uzlime CLP HC)

Smeérviela uz polialfaolefina bazes

DzeseSanas $lutene, dzeséSanas S|atenes iegremdéSanas masa

var$, epoksids, misin$

11. tabula: Materiali
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7 Pielikums

7.1 Konstrukcijas un iebuvésanas stavoklis

[i] Informacija

Parvadu tipiem SK 320, SK 172, SK 272, SK372, kd arm SK273 un SK 373, parvadu tipiem
SK 01282 NB, SK 0282 NB un SK 1382 NB, un UNIVERSAL/MINIBLOC parvadiem ellojums ir
nodro$inats visam kalpo$anas laikam. Siem parvadiem nav skrives ellas parbaudei un uzpildisanai.

7.1.1 Simbolu skaidrojums

Atgaiso8ana

Ellas limenis

Ellas izvade

S AS)
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7.1.2 UNIVERSAL/MINIBLOC gliemezparvads

NORD UNIVERSAL/ MINIBLOC gliemeZparvadi ir pieméroti visa veida ieblvéSanas pozicijam, jo ellas
uzpilde ir neatkariga no konstrukcijas.

Tipiem SI un SMI iespéjams ka papildaprikojumu uzmontét atgaisoSanas skrivi. Parvadus ar
atgaisoSanas funkciju nepiecieSams uzstadit atbilstoSi noraditajam konstrukcijas veidam.

Tipiem SI, SMI, S, SM, SU, kas ir divpakapju gliemezparvadi, un tipiem Sl, SMI, kas ir gliemezparvadi
ar tieSi pievienotu dzinéju, ellas uzpilde ir atkariga no konstrukcijas, tadéel tie uzstadami atbilstoSi
noraditajam konstrukcijas veidam.

ISK 18131- |
[/1SK 15175
|SK 18ID31 -
1SK 15ID75

.|

s
SK 1532 SK 1832-
SK 1863 SK 1563
/] SK 2S32NB- SK 2532NB-
SK 2S63NB SK 2563NB
SK 1SU32- SK 1SU32-
SK 1SU83 SK 15UB3
SK 25U32NB- SK 25U32NB-
SK 2SU63NB SK 2SUB3NB
SK 1SM31- ~— ( ) SK 15M31- —
SK 1SM63 i = sK1sMme3 [
SK 2SM40- SK 25M40-
7 SK 2SM63 SK 25M63
SK 1SMID31- SK 1SMID31- >,
(] SK 1SMIDE3 — SK 1SMID63 17 )
e SK 2SMID40- <
SK 2SMID40- o Lt T
SK 2SMID63 = ) :
M4
M

I
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7.1.3 plakanais zobparvads ar ellas limena tvertni

Zemak redzamais attéls ir spéka attieciba uz konstrukciju veidiem M4 parvadu tipiem SK 9282,
SK 9382, SK 10282, SK 10382, SK 10382.1, SK 11282, SK 11382, SK 11382.1 un SK 12382 ar ellas
[Tmena indikacijas tvertni.

Attéls 29: plakanais zobparvads ar ellas limena tvertni
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7.1.4 lebiveésanas stavoklu parskats

SK 11E
SK 21E
SK 31E
SK 41E
SK 51E

G,
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SK072.1F
SK172.1F

SK 0721
SK 1721

NARNNNNNNNNNNNN,

M4

M2
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v o/

]

SK 372.1F
SK 572.1F
SK 672.1F
SK 373.1F
SK 573.1F
SK672.1F

éa
ﬁf

SK 3721
SK 5721
SK 672.1
SK 3731
SK 573.1
SK673.1

SK772.1F
SK 872.1F
SK 972.1F
SK 773.1F*
SK 873.1F*
SK973.1F*

SK 7721
SK 872.1
SK972.1
SK773.1*
SK 873.1
SK973.1*

M5

B 1000 Iv-3023
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SK 472 5
SK 572 o Q\
SK 672
SK 772

SK 872 d
SK 972

SK 473
SK 573
SK 673
SK 773
SK 873"
SK 973"

AT,

M4 9

T 7
] M2
M2

SK 000
SK 010
SK 200
SK 250
SK 300
SK 330

SKO0
SK 01

SK 20 £
SK 25 6
SK 30

SK 33

NN
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SK 0182NB
SK 0282NB
SK 1382NB

A

L

Imr

SK 1282
SK 2282
SK 3282
SK 4282
SK 5282

B 1000 Iv-3023
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SK 2382
SK 3382
SK 4382
SK 5382

SK 6282*
SK 7282°
SK 8282*
SK 9282
SK 10282*
SK 11282*
SK 6382
SK 7382
SK 8382
SK 9382
SK 10382
SK 11382

62
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NNNNNNNNRAN

SK 92072

SK 92072

M2

NNRENNRNNNRNY
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ol

SK 92172 SK 92172
SK 92372 SK 92372
SK 92672

SK 92772 bt il
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oM
M6 \©

@\‘ N SK 02040 '

4 M

. )

SK 02040

joul

o
15—
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7.2 ElloSanas lidzekli

Iznemot tipus SK 11382.1, SK 12382 un SK 9096.1, paré&jie parvadi ripnica ir uzpilditi ar elloSanas
[Tdzekli atbilstoSi nepiecieSamajam iebuvésanas stavoklim. Pirma uzpilde atbilst noradém par elloSanas
[Tdzekli vides temperatirai (standarta modelim), kas minétas elloSanas lidzeklu tabula.

7.2.1 Ritgultnu elloSanas lidzekli

Tabula satur informaciju par [idzvertigdm, apstiprinatam ritgultnu smeérvielam no citiem raZotajiem.
Viena elloSanas lidzekla veida ietvaros iesp&jams izvéléties dazadu razotaju produktus. levérojiet
apkartéjas vides temperatiras diapazonu.

Dazadu ellosanas Iidzeklu veidu sajaukSana nav atlauta. Mainot parvadu elloSanas lidzekli, savstarpéji
var sajaukt dazadus elloSanas lidzeklus, ja tie pieder vienam veidam un ir ar [idzigu viskozitati,
maksimali attieciba 1/20 (5 %).

Mainot elloSanas Iidzekla veidu vai apkartéjas vides temperatiras diapazonu, nepiecieSams
konsultéties ar Getriebebau NORD. Pretéja gadijuma uznémums neuznemas atbildibu par parvadu
atbilstosu darbibu.

Ellosanas lidzekla Apkartgjas vides /
- -
veids temperatiira (& Castrol Mobil
- KLUBER
LUBRICATION
Smeérviela
(mineralella)
” Gadus S2
d 9 Spheerol EPL 2 - i
30...60°C p Mobilux EP 2 V220 2
Smeérviela o
(PAO) § . i PETAM
B URS GHY 133N

12. tabula: Ritgultnu elloSanas lidzekli
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7.2.2 Parvadu ellas

Tabulad ir atspoguloti [1dzvertigi, apstiprinati elloSanas [idzekli no dazadiem razotajiem. Viena
viskozitates diapazona un elloSanas lidzekla veida ietvaros iespéjams izvéléties dazadu razotaju
produkciju. Mainiet elloSanas lidzekla veidu vai viskozitati tikai, ja iepriekS esat konsultéjusies ar

Getriebebau NORD.

Dazadu ellu sajaukSana nav atlauta. Mainot parvadu ellu, savstarpégji var sajaukt dazadas ellas, ja tas
pieder vienam veidam un ir ar [Tdzigu viskozitati, maksimali attieciba 1/20 (5 %).

ElloSanas | Informacija | DIN (ISO)/
lidzekla tehnisko apkartéjas LY | ey .
veids datu vides (-708517'0[ F&CH, . / Mobil
plaksnité temperatiira CUBRICATION
ISO VG 680 Mobilgear Omala
o CLP 680 0..40 °C ) ) ) 600 XP 680 S2 GX 680
=
[ AL ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kltiberoil Mobilgear i
2 -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
s
ISO VG 100 Kliiberoil
CLP 100 -15...25°C ) ) GEM 1-100 N ) )
1ISO VG 680 Klubersynth
s _ CLPPG 680 | 55..40°C ) ) GH 6-680 ) )
3 "
w O ISO VG 460 ) ) Klibersynth ) )
A=y CLPPG 460 | o5 80°c GH 6-460
55
c o . . . o
== ISO VG 220 | Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth
(%) - -
CLPPG220 |\ 5 s0°c 1300/220 PG 220 GH 6-220
ISO VG 680 Klibersynth Mobil
CLPHC 460 | 3y 80°c ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
S = ISO VG 460 Mobil
B g CLPHC460 | 0 oo - . B ey )
S E
nw 9
58 Renolin UNISYSN
= XT 220 Kliibersynth Mobil
»n — . .
ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC220 | 4y goec | AlPhasynEP 220 CLP 220 Kiibersynth |  Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VCI
% g CLP E 680 ISOVGe ?80 - Plantogear 680 S - - -
9 5 -5...40 °C
‘8’ T =
- =0
c 'S ISO VG 220
= O - - - -
m 2 CLP E 220 5._40°C Plantogear 220 S
CLPPGH1 | ISO VG 680 i i Kliibersynth i i
£ 680 -5...40 °C UH1 6-680
s ®
§ 5 CLPPGH1 | ISO VG 220 i Klibersynth i i
°5 220 -25...40 °C Cassida Fluid WG 220 |  UH16-220
Qs
88
£ 2 CLP HCH1 | ISO VG 220 i i i Mobil i
S 220 -25...40 °C SHC Cibus 220
250
T =- N
=38
e Ny Tribol GR 100-00
2 = | GPO0OK30 | -25..60°C PD - - - -
38 Spheerol EPL 00
S © o
g8 c
e FE

13. tabula: Parvadu ellas
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NepiecieSamais elloSanas lidzekla daudzums un veids ir noradits tehnisko datu plaksnité. Kataloga
G1000 noradttais uzpildes daudzums ir atsauces veértibas. Precizas vértibas varié atkariba no precizas
parnesumu attiecibas un, ja uzstadits, OSG un OT papildaprikojuma. Uzpildot, obligati ievérot ellas
[Tmena skraves atveri - ta kalpo par preciza ellas daudzuma indikatoru.

Ellas ITmenis var nedaudz mainities péc pirmajam darba stundam, ja ir nomainits elloSanas Iidzeklis un
Tpasi ja veikta pirma uzpilde. Tas skaidrojams ar faktu, ka ellas kanali un dobas vietas pakapeniski
uzpildas tikai darbibas laika. Tacu 8ada gadijuma ellas [Tmenis joprojam saglab3jas pielaujamaja
diapazona.

Gadijuma, ja ir uzmontéts skatstikls ellas ITmena kontrolei, ieteicams, lai péc aptuveni 2 darba stundam
ellas Tmeni korigétu ta, lai tas ir redzams skatstikla laika, kad parvads nedarbojas un ir atdzisis. Tikai
tad ir iesp&jama ellas limena kontrole, izmantojot skatstiklu.

SK 11282, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 un SK 9096.1 tipa parvadus parasti piegada bez ellas.
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7.3 Skruvju pievilkSanas griezes momenti

Skravju pievilkSanas griezes momenti [Nm]
Skriavsavienojumi stipribas klasés Vitnu . ) ) . o
lzméri a6 o s AT skrﬁ;/es Sa\_nenOJuma Skruv:sawenOJuml
vitnu tapa parsegos
V4A-70 (tapas) '

M4 3,2 5 6 2,8 - - -

M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -

M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 55625 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
Gl - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -

G1 - - - - 190 - -
G1V - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

14. tabula: Skravju pievilkS§anas griezes momenti

Slatenu skravstiprinadjumu montaza

Parklat ar ellu savilcéjuzgriezna vitni, ieblvéto gredzenu un skrivsavienojuma balsta vitni. Ar uzgrieznu
atslégu skravét savilcéjuzgriezni ITdz bridim, kamér jatams, ka uzgrieznis skruvéjas ievérojami gratak.
Pagrieziet skrivsavienojuma savilcéjzugriezni vél par apm. 30° Iidz 60° vai maksimali 90°. Turklat
skriivsavienojuma balstu ir jatur, izmantojot atslégu. Notiriet no skrivsavienojuma lieko ellu.
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7.4 Darbibas traucéjumi

UZMANIBU!

Parvada bojajumi

» Visa veida parvada darbibas traucéjumu gadijuma nekavéjoties apturét piedzinu.

Traucéjums

Parvada darbibas traucejumi

lespéjamais célonis

NovérSanas pasakumi

Neparasti darbibas troksni,
vibracijas

Parak maz ellas vai bojats gultnis,
vai sazobes bojajumi

Sazinaties ar "NORD" servisu

No parvadmehanisma
vai dzingja iztek ella

Bojata blive

Sazinaties ar "NORD" servisu.

No ventilacijas atveres iztek ella

Nepareizs ellas Tmenis

Izmantojiet ellas izpleSanas tvertni
(papildaprikojums OA)

Nepareiza, piesarnota ella

Ellas nomaina

Nelabvéligi ekspluatacijas apstakli

Sazinaties ar "NORD" servisu

Parvads parak sakarst

NeatbilstoSs ieblvésSanas stavoklis
vai bojajumi parvada

Sazinaties ar "NORD" servisu.

trieciens ieslégSanas laika,
vibracijas

Bojats dzinéja sajugs

NomainTtt elastoméra zobratu

Valigs parvada stiprinajums

Pievilkt dzing€ja un parvada
stiprina8anas skraves

Bojats gumijas elements

Nomaintt gumijas elementu

Jaudas novirziSanas varpsta
neroté, kaut arT dzinéjs roté

Ldzums parvada

Bojats dzinéja sajugs

Izslid savilcéjuzmava

Sazinaties ar "NORD" servisu

Tabula 15: Darbibas traucéjumu parskats
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7.5 Sices un hermétiskums

Lai ieellotu kustigas dalas, parvadi ir uzpilditi ar ellu vai smérvielu. Blives novér$ elloSanas lidzekla
iztecéSanu. Absolats hermétiskums tehniski nav iespéjams, jo neliela mitruma pléve, pieméram, uz
radialajiem varpstas blivgredzeniem ir normala paradiba un labveéligi ietekmé hermétiskumu ilgtermina.
AtgaisoSanas vietas darbibas rezultata var bat redzams, pieméram, ellas nosédums, ko veido izdalo8as
ellas migla. leellotu labirintblivju gadijuma, pieméram, "Taconite" blivéSanas sistémam izmantota
smérviela pamata izdalas caur blivéSanas gropi. Maldiga stice nav uzskatadma par kltdu.

AtbilstosSi saskana ar DIN 3761 noteiktajiem parbaudes nosacijumiem sices ir atkarigas no noblivéjama
darba Skidruma, kas parbaudés iepriekS noteiktaja parbaudes laika parsniedz blivéSanas pusé
paredzéto, ar darbibu saistito mitrumu un sekmé hermétiski noslédzama Skidruma piléSanu. Uztverto
Skidruma daudzumu sauc par sdci.

Sices definésana atbilstosi DIN 3761 un lietderiga piemérosana

Sices vieta
Varpstas

Jédziens Skaidrojums ST

‘ IEC adaptert

Korpusa Suve ‘ AtgaisosSana

hermétiski

_ mitrums nav konstatéts Nav darbibas trauc&jumu.
nosléegts

mitruma pléve
mitrs ierobezota apméra Nav darbibas traucéjumu.
(neliela platiba)

Parbaudtt, vai
Nav darbibas traucéjumu. nepiecieSams
remonts.

Nav darbibas
traucéjumu.

mitruma pléve sniedzas

slapis pari detalai

izmérama konstatéjama urdzina, .
leteicams remonts.

suce pil

Tslaicigs

hermetizéSanas - _ .
e s . Parbaudit, vai -
Islaiciga sistémas traucéjums - _. L Nav darbibas
_ . o Nav darbibas traucé&jumu. nepiecieSams _
suce vai ellas izplide traucéjumu.

_ remonts.
transportésanas

rezultata*)

maldinos$a siice,
pieméram, netirumu
maldinosa | rezultata; papildus
suce ellojama
hermetizéSanas
sistema

Nav darbibas traucéjumu.

16. tabula: siices definicija, piemérojot DIN 3761

laika paSi aptur sici. Tadé| tos nav ieteicams nomainit Saja stadija. Uzreizéja mitruma iemesls var bat,
pieméram, mazas dalinas uz blivéjosa vaka malas.
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7.6 Noradijumi remontam

Sazinoties ar musu tehnisko un mehaniku servisu, lidzam sagatavot precizu informaciju par parvada
tipu un, ja nepiecieSams, pasatijuma numuru. Attieciga informacija ir atrodama tehnisko datu plaksnité.

7.6.1 Remonts

Remonta gadijuma parvadam vai dzinéjreduktoram demonté visas dalas, kas nav originalas. Garantija
netiek nodroSinata potenciali piebuvétajam dalam, pieméram, rotacijas sensoram vai aré&am
ventilatoram.

lerice nositama uz Sadu adresi:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servisa nodala
Getriebebau-Nord-StralRe 1

22941 Bargteheide

[i] Informacija

Ja iespéjams, noradiet dalas/ierices nositiSanas iemeslu. Noradiet kontaktpersonu, ar kuru sazinaties
jautdjumu gadijuma.

Tas ir batiski, lai remonts noritétu maksimali 1sa laika.

7.6.2 Informacija timekli

Papildus informacija ir pieejama musu timekla vietn€, kura pieejamas rokasgramtas dazadas valodas:
www.nord.com.

7.7 Garantija

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG neuznemas garantijas saistibas par personu savainojumiem,
materialiem bojajumiem vai TpaSuma zaud&jumiem, kas raduSies ekspluatacijas rokasgramatas
neievéroSanas, apkalpoSanas klddu vai noteikumiem neatbilstoSas izmantoSanas rezultata. Garantija
neietver visparigas nodilstosas dalas, pieméram, varpstas blivgredzenus.
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7.8 Abreviaturas

2D
2G
3D

ATEX
B5

B14
CLP
CLP HC
CLP PG
cSt

cw

ccw

°dH

DIN
E

EK
EN

Pret spradzienbistamiem putekliem nodro$inati
parvadi, 21. zona

Pret spradzienbistamadm gazém nodroSinati
parvadi, 1. zona

Pret spradzienbistamiem putekliem nodroSinati
parvadi, 22. zona

ATmosphréres EXplosible

Atloku stiprinaSana ar atverém

Atloku stiprindSana ar vitnes atverém
Mineralella

Sintétiska polialfaolefinu ella

Sintétiska poliglikola ella

Centistokes

Pulkstena raditaja virziens, rotacijas virziens -
pa labi

Pretéji pulkstena raditaja virzienam, rotacijas
virziens - pa kreisi

Udens cietiba grados, vacu cietibas mérvieniba
1°dH = 0,1783 mmol/l

Vacijas Standartizacijas institlts
Esteru ella

Eiropas Kopiena

Eiropas standarts

Fr

Fa

H1

IE1
IEC
NEMA
IP55
ISO
PSA
DR

UKCA

VvCl
WN

Radials Skérsspeks
Garenspéks

Smeérviela, kas piemérota partikas produktu
industrijai

Dzinégji ar standarta efektivitati

Dzingji ar augstu efektivitati

Starptautiska elektrotehnikas komisija

Valsts elektroenergijas razotaju apvieniba
lek$éja aizsardziba

Starptautiska Standartizacijas organizacija

pH vértiba

Personigais aizsargaprikojums

Direktiva

AK  atbilstibas  novértéjums  (atbilstibas
markéjums, kas nepiecieS8ams Lielbritanijas
tirgum paredzétiem izstradajumiem)

GaistoS$s korozijas inhibitors

Vizkozitates grupa

Getriebebau NORD dokuments
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Atslégvardu saraksts

A N

AArESE ...ttt 76 Noteikumiem atbilsto$a ekspluatacija........... 11
Aktivizet atgaisoSanu.............eeeveviviiiiiiiiininnnns 41 NSA tUPH ..., 19
Ar konsoli stiprinams parvads...........cccccc....... 24 P

AtgaiSOéana ................................................... 41 PapildaperOijS .......................................... 14
Atgai30§anas SKIOVE ..o 51 PapildaperOijS HB6 ..o 24
D Papildaprikojums M ...........ccccccccerrenene. 29
Darbibas trauc&jumi .............ccoceiciiiiiinennn. 74 Papildu ello8ana...............ccoooiiiiiiiiin, 49
Doba varpsta ar GRIPMAXX™ Parbaudit Slateni...........ccooiiiiii 49

(papildaprikojums M) .........cccoooiiiiiiiias 29 Parbauzu intervali...........ccocevviiiiiiineee, 47
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